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前言

　　在中国氯碱工业协会的领导、关心和支持下，全体编写人员和校审人员经过一年多的努力，《离
子膜法制烧碱操作问答》一书终于和氯碱行业的广大读者见面了。
　　我国离子膜法制烧碱工艺技术的应用，是在改革开放的三十年中逐步推广开来的，特别是进入21
世纪后，更有了突飞猛进的发展，其规模生产能力已达到了年产二千多万吨，而采用的生产装置几乎
囊括了世界上所有的离子膜电解槽型，使用离子膜电解装置的厂家也是世界上最多的。
因此，我国的离子膜法制烧碱电解装置，无论是生产能力、采用的槽型、使用的厂家，均是世界第一
，是一个真正的离子膜法制烧碱的大国。
　　但是，由于离子膜法制烧碱工艺技术应用的速度十分迅猛，采用的槽型多种多样，使用的厂家数
量众多，特别是有许多新兴企业加入到氯碱行业，使我国的离子膜法制烧碱工艺技术在实际应用中还
存在不少问题。
很大一部分企业的离子膜法制烧碱电解装置没有达到应有的水平，运行中误操作等事故时有发生，对
设备和人身安全带来一定的危害，也使先进的离子膜法制烧碱电解装置在节能、环保方面没有达到预
期的目的。
我们编写《离子膜法制烧碱操作问答》一书，谨呈一颗热忱之心，在普及离子膜法制烧碱操作知识、
规范操作要求方面，尽一点微薄之力。
如果能让氯碱行业离子膜法制烧碱的操作水平有所提高，使节能、环保的效果更加显著，设备和人身
更加安全，我们全体人员将十分欣慰。
　　由于我国离子膜法制烧碱电解装置的槽型十分繁多，各方面配套的技术像雨后春笋般不断发展，
加上我们的知识面有限，使本书涵盖的内容很难面面俱到，而只能着眼于目前国内大量普遍采用的工
艺装置的操作技术进行介绍。
这样，难免使读者有挂一漏万之感，在此，表示歉意。
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内容概要

近年来，我国离子膜法制烧碱工业发展很快，但企业在实际生产操作中还存在不少问题。
为了帮助企业提高操作水平，中国氯碱工业协会组织了业内多位生产一线的专家，精心选出了离子膜
法制烧碱生产过程中常见的300多个问题，并做了简明的回答。
     本书适合从事离子膜法制烧碱的一线技术人员和操作工阅读。
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书籍目录

第一章　盐水精制单元 　一、概述 　　1?盐水精制的目的是什么？
 　　2?盐水精制工艺是怎样形成的？
 　二、盐水的预处理 　　3?烧碱生产对主要原料——工业盐的质量有哪些要求？
 　　4?国产工业盐与国外工业盐的主要指标对比是怎样的？
 　　5?化盐工序生产操作中有哪些主要工艺指标？
 　　6?氯化钠溶解度随温度怎样变化？
 　　7?盐水精制过程中所需的化学品及其要求有哪些？
 　　8?怎样使盐水中的钙离子有效去除？
 　　9?怎样配制碳酸钠（纯碱）溶液？
 　　10?盐水精制过程中Na2CO3适宜的投加量是多少？
 　　11?怎样使盐水中的镁离子有效去除？
 　　12?盐水精制过程中NaOH适宜的投加量是多少？
 　　13?离子膜电解生产过程中硫酸根是怎样产生的？
 　　14?离子膜电解槽阳极室中的硫酸根离子含量过高会产生哪些影响？
如何去除硫酸根离子？
 　　15?如何控制BaCl2投加量？
 　　16?如何去除盐水中的菌藻类及其有机物？
 　　17?如何控制NaClO投加量？
 　　18?如何控制FeCl3投加量？
 　　19?如何去除盐水中的游离氯？
 　　20?一次盐水生产过程中精制反应时间需多少？
 　　21?一次盐水精制过程中适宜的Mg2＋/Ca2＋比值是多少？
 　　22?盐水一次精制过程中为什么要控制一定的温度？
 　　23?影响道尔澄清桶工作效率的工艺因素有哪些？
如何处理？
 　　24?采用砂滤器会带来哪些问题？
 　三、盐水的过滤 　四、盐水二次精制 第二章　电解单元 　一、离子膜电解槽的类型、结构和特性 
　二、离子膜电解槽的主要部件 　三、目前国内几种常用离子膜电解槽槽型介绍 　四、整流变压器
和极化整流装置　五、离子交换膜 　六、离子膜电解装置的循环系统　七、离子膜电解装置的开车准
备、开停车及运行 　八、电解装置操作中常见问题的分析和处理 第三章　淡盐水脱氯单元　一、概
述　二、空气吹除法脱氯　三、真空法脱氯 第四章　氯氢处理单元 　一、氯气处理 　二、废气处理 
　三、 氢气处理 第五章　自动控制、仪表单元附录　氯碱分析控制标准目录参考文献 编后语
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章节摘录

　　第一章　盐水精制单元　　四、盐水二次精制　　86.“水帽”的安装力度为什么要适中？
　　“水帽”与塔底板接触的紧固部位上下各有一个橡胶密封垫圈；下部有两个扁螺母重叠使用，其
中上面一个为紧固螺母，下面一个是防松锁紧螺母。
塔底板上下衬胶面均应平整。
在安装时，上面接触塔底板的一个螺母不应旋拧过紧，以防水帽柄受力过大，特别是在温度变化较大
时可能会产生更大的应力。
而防松锁紧螺母与紧固螺母应旋紧，防止“水帽”松动脱落。
　　87.螫合树脂塔工艺操作的注意事项有哪些？
　　根据工艺要求，进塔盐水温度为（60±5）℃；通过控制塔前盐水换热器来调节盐水温度在规定温
度范围内，避免盐水温度的过高或过低，以免造成过高温度的盐水使塔内过滤元件变形，使盐水阻力
加大和精制盐水质量下降。
　　电解槽的电解温度一般靠阴极碱液换热器来调节，而不能单纯靠升高或降低盐水温度来调节。
　　进塔盐水浓度为（305-5）9/L；过高浓度的盐水易产生结晶，有可能使树脂塔运行压力增高，造
成塔内过滤元件（水帽）变形，甚至使控制仪表和阀门失灵而造成运行事故。
　　盐水中一些金属（如Fe）离子的严重超标还可能造成螯合树脂的板结，同样会造成树脂塔运行压
力增高，造成塔内过滤元件（水帽）变形，影响树脂再生的效果和盐水精制质量。
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