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内容概要

　　《高分子材料改性（第2版）》介绍了高分子材料的几种常用改性技术，如化学改性、共混改性
、填充改性、纤维增强改性、表面改性技术等。
并阐述了通过这些技术改善高分子材料性能及使其功能化的各种方法。
《高分子材料改性（第2版）》可供从事高分子材料行业的技术人员、研究开发人员阅读，也可作为
高等院校高分子材料专业的教学用书或参考书。
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书籍目录

第一荤聚合物的熔融态化学改性第一节 聚合物的熔融态化学一、聚合物熔融态化学的研究目的与任务
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面处理一、填料表面处理的作用机理二、填料表面处理剂三、填料表面处理方法第四节 聚合物填充改
性效果一、聚合物填充改性的经济效果二、填充聚合物的力学性能三、填充聚合物的热性能四、填充
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分散三、功能性填充改性聚合物材料四、填充母料思考题第三章 纤维增强改性聚合物复合材料第一节
纤维增强改性聚合物的基本原理一、增强改性及其类型二、纤维增强聚合物复合材料中的基本单元三
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念与纳米材料的基本特性二、纳米复合材料第二节 聚合物/无机纳米复合材料的制备一、聚合物/无机
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的制备四、熔融共混法聚合物/无机纳米复合材料的制备第三节 聚合物/无机纳米复合材料的结构、性
能与应用一、聚合物/无机纳米复合材料的结构二、聚合物/无机纳米复合材料的性能与应用思考题参
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