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前言

　　汽车制造业是我国的支柱产业之一，而车身又是汽车三大总成之一，车身制造工艺复杂多样、发
展迅速。
为适应我国快速发展的车身制造业，需要培养一大批掌握车身制造技术的新人，从事车身技术的工程
人员也需要车身工艺方面的书籍。
　　随着车身制造业的发展，各大专院校开设车身专业或开设车身工艺课程，有逐渐增多的趋势。
相对而言，车身工艺方面的书籍较少，而与实践结合紧密并反映最新实用车身工艺的内容更少。
本书就是为弥补这方面的不足而编写的。
　　本书是在多年教学实践基础上，结合技术工作经验、研究成果，同时考虑实际工作中的实用性编
写而成。
在内容安排上，遵循了学生学习车身制造工艺的认知规律，首先讲车身结构，再讲工艺、质量、装备
，最后介绍工艺改进。
　　书中有大量的编者亲历的真实工程案例，深受学生欢迎，可极大地激发学生的学习兴趣。
这是本书一大亮点。
在讲述知识的同时也介绍一些工程理念，有助于培养学生的工程思维方式。
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内容概要

　　第1篇介绍车身结构与材料，内容包括车身结构类型，制造工艺对材料的要求和汽车材料发展趋
势。
第2篇介绍车身冲压工艺，包括冲压工艺概述与压力机、金属塑性变形理论，冲裁、弯曲、拉深、局
部成型、车身覆盖件冲压工艺。
第3篇介绍车身焊装工艺，包括工艺概述、焊装装备、焊装线、焊装工艺改进案例。
第4篇介绍车身涂装工艺，包括涂装概论与涂料、漆前表面处理工艺、涂饰工艺及装备、涂装工艺改
进案例。
《汽车车身制造工艺》读者对象为高等学校及专科学校的汽车专业及相关专业师生，也适于从事车身
制造工艺及相关专业的工程技术人员参考使用。
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书籍目录

第1篇 车身结构与材料第1章 车身结构1.1 车身概述1.2 车身结构1.3 车身焊缝布置及工艺性1.4 车身结构
精度1.5 车身结构刚度第2章 车身材料2.1 冲压工艺对材料的要求2.2 汽车材料的发展趋势第2篇 车身冲
压工艺第3章 冲压工艺概述与压力机3.1 冲压工艺特点及其分类3.2 压力机的选择3.3 曲柄压力机3.4 新型
伺服压力机第4章 塑性变形理论与车身材料4.1 冲压塑性变形的概述4.2 冲压塑性变形的基本理论4.3 板
料冲压成形性能第5章 冲裁分离工艺5.1 冲裁板料分离过程5.2 冲裁模间隙5.3 冲裁模刃口尺寸的计算5.4 
冲压力和冲模压力中心5.5 冲裁件排样5.6 冲裁模分类及结构简介第6章 弯曲成形工艺6.1 弯曲变形分
析6.2 弯曲件质量分析与工艺设计6.3 弯曲工艺计算6.4 弯曲模简介第7章 拉深成形工艺7.1 概述7.2 圆筒
形零件的拉深7.3 盒形件的拉深7.4 拉深工艺设计第8章 局部成形工艺8.1 概述8.2 胀形工艺8.3 翻边工艺
第9章 车身覆盖件冲压工艺9.1 车身覆盖件的冲压工艺特点9.2 车身覆盖件拉深工艺设计9.3 大型覆盖件
成形模结构9.4 覆盖件冲压质量检查9.5 发动机罩外板凹陷原因及措施第3篇 车身焊装工艺第10章 车身
焊装工艺概述10.1 车身焊装工艺特点10.2 电阻焊原理与分类10.3 点焊热源10.4 点焊规范参数与质量10.5 
车身质量问题与措施10.6 车身焊装精度及质检第11章 车身焊装装备11.1 点焊设备11.2 焊装夹具概述11.3
装焊件在夹具上的定位与夹紧11.4 车身装焊夹具第12章 车身焊接装配线12.1 车身焊接装配线的组
成12.2 贯通式装焊线12.3 循环式装焊线12.4 “由内往外”夹具第13章 车身焊装工艺改进案例13.1 焊装
线焊机发热分析及对策13.2 车身液压升降机技术改进13.3 轿车车门下沉问题13.4 车门阻涩与侧围夹具
改进13.5 油箱孔座螺母焊爆炸故障研究13.6 两项专利第4篇 车身涂装工艺第14章 车身涂装概论与涂
料14.1 车身用涂料概述14.2 车身用底漆14.3 车身用中间层涂料14.4 车身用面漆14.5 车身其他涂料第15章 
车身漆前表面处理15.1 漆前表面处理的目的及内容15.2 金属表面的脱脂15.3 金属表面磷化处理第16章 
车身涂饰工艺及装备16.1 车身涂饰工艺16.2 涂漆方法及装备16.3 涂膜干燥16.4 提高涂装质量的措施与质
量检查第17章 车身涂饰工艺案例17.1 车身底漆吊具17.2 车身发货交接吊具17.3 喷漆支架17.4 轿车发动
机盖锁扣合问题17.5 尾门漏水分析及措施17.6 底漆线温度控制改造17.7 可旋式轿车保险杠漆面打磨平
台附录 某整车装调规范（摘录）参考文献
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章节摘录

　　第1篇　车身结构与材料　　第1章　车身结构　　1.1　车身概述　　随着科学的发展和社会的进
步，我国汽车工业从无到有，从小到大，发展成为一个完整的工业体系。
从20世纪50年代初到20世纪80年代中期，主要生产卡车，到20世纪80年代末才开始生产轿车，轿车工
业的真正发展只有二十多年的时间，因此车身制造技术一直是我国汽车工业中的最薄弱的环节。
为提高我国汽车工业的水平和满足日益增长的人们物质生活需要，应重视车身技术的研究和发展。
　　汽车由三大总成组成，包括发动机、车身、底盘。
其中车身既重要又特殊，其特点如下。
　　①制造成本较高，经济效益较好。
车身制造成本约占整车成本的50％；除具有使用价值外，车身还具有艺术价值，经验表明，造型美观
的车身能使整车总价值提高10％-40％，车身的经济效益远远高于其他两大总成。
　　②车身设计涉及多门类学科专业知识。
理工学科方面，涉及流体力学、材料学、机械原理、人体工程学等；艺术学科方面，涉及艺术造型、
美学知识等。
　　③车身制造工艺复杂多样。
车身的制造工艺有冲压、焊装、涂装。
至今，总装、涂装工艺中部分工序还难以实现机械化，需人工完成。
　　④车身质量较大。
乘用车车身的质量约占整车的30％～40％，商用车车身的质量约占整车的16％～30％。
　　⑤车身工程相对底盘、发动机发展较晚，但已成为发展最迅速的分支。
轿车的发展主要在车身毅术。
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