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前言

冲压加工作为一个行业，在国民经济的加工工业中占有重要地位。
市场上，用冲压工艺制造的零件占全部金属制品的90％以上，轻工十大产品中，金属件基本都是冲压
件。
尤其在汽车、电机、仪表、军工、家用电器等方面所占比重更大。
冲压加工由于使板料产生了塑性变形，材料强度刚度有所提高，外表光滑美观，具有劳动生产率和材
料利用率高、质量轻等优点，其应用范围很广，从仪表指针到重型汽车覆盖件、高压容器封头以及航
天航空器的蒙皮、机身等都需要冲压加工。
能否向社会提供更多的优质模具，会直接影响工业产品的质量、生产成本和更新换代的速度。
合理的冲模结构可有效实现冲模的功能，达到成本低、制作周期短和操作安全，并能保证产品的各项
技术要求。
正确选择适用的模具结构是冲模设计师高素质的体现。
由于模具的设计制造依靠少数熟练者的经验，要想在短时间内系统掌握模具结构的设计是非常困难的
，即使是有经验的人，也是难以毫无失败地完成多种多样的模具设计工作的。
为便于读者能够在短时间内理解要点，本书内容以图为主，仅对设计观点作说明。
题材选择上，注重常用结构，注重模具的简明实用。
本书由重庆工学院李小平博士主编、彭成允教授副主编。
重庆工学院唐丽文、陈元芳、陈康、库美芳及张侠参加了部分编写工作，李宝宝和魏良庆参加了收集
资料工作，全书由李小平博士统稿。
在本书编写过程中，我们总结了生产中的实践经验和教学体会，同时，我们广泛参考了国内外相关书
籍、图册资料，在此我们谨向有关作者表示衷心的感谢！
由于编者水平有限，书中错误或不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　包括生产中最常用的冲模结构，并着重于汽车模具介绍及模具安全问题的强调。
《简明冲模图册》着眼点在于模具结构简洁、实用、利于制造、便于维修。
从实用角度出发，以图解和文字的形式，简洁、系统地介绍各种冲压模具结构及设计方法。
全书分为九大部分。
主要内容是各种冲压模具结构及设计要求，如冲裁模、切边模、弯曲模、拉深模、翻边模、斜楔模等
，并对各模具功能件进行介绍。
《简明冲模图册》不仅包括常用的经典的模具结构，同时包括近年来由于模具技术的发展而出现的模
具结构与设计。
其特点是以图为主，文字为辅，把设计及制造要点作简要介绍，使技术人员在最短的时间获得需要信
息，精简案头手册。
 　　《简明冲模图册》适合初学者，可供材料成型及控制工程、模具设计与制造、塑性成形工艺及设
备等专业的本科、专科学生作为模具设计的图册资料，也可作为企业的培训资料，并对从事钣金设计
及应用和冲压模具设计与制造的技术人员有参考价值。
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书籍目录

第一章 冲裁模（一）落料模1 下模漏料落料模（弹性卸料）2 下模漏料落料模（刚性卸料）3 上推件落
料模（打料）4 下顶件落料模（弹性卸料）5 大量生产用落料模6 大件落料模7 大件落料模刃口及卸料
装置（二）冲孔模1 固定卸料板冲孔模2 上弹压卸料板冲孔模3 下弹压卸料板冲孔模4 卸料板导向的冲
孔模5 悬臂式冲孔模6 水平垂直双向冲孔模7 大件冲孔模8 橡皮冲孔模9 圆管无凹模冲孔模具10 斜面冲
孔模11 斜楔冲孔模（三）其它冲裁模1 高精度棒料截断模2 常用棒料截断模3 圆管截断4 异型材截断5 
切弯复合模6 橡皮冲裁第二章 切边模1 拉深切边复合模2 挤切式修边模3 凸缘修边模4 悬臂式修边模5 斜
楔修边模6 大件修边模7 大件修边刃口结构形式8 斜面的修边9 剪切刃的接缝10 废料刀11 纵向剖切12 剖
切模13 外缘整修模14 内缘整修模第三章 弯曲模1 V形弯曲模2 软凹模V形弯曲模3 通用V形弯曲模4 U形
弯曲模5 有推杆的U形弯曲模6 外滑块式U形件弯曲整形模7 内滑块式U形件弯曲整形模8 折弯模9 卷管
模10 铰链卷圆模（双模）11 铰链卷圆模（单模双工位）12 铰链卷圆模（终步）13 卷圆模（单模三步
成形）14 双弯折弯模15 摆动式折弯模16 方形件弯形模17 双件弯曲模18 正反复合弯曲模19 压圆预弯
模20 压圆模21 滚轮式弯曲模22 C形件弯曲模23 斜楔弯曲模24 滚动轴弯曲模第四章 拉深模（一）中小
件拉深模1 无压边圈拉深模2 有顶件器无压边圈的拉深模3 有压边圈的拉深模4 有顶件器及压边圈的拉
深模5 有推件器的拉深模6 再次拉深模（不压边）7 再次拉深模（压边）8 无压边反拉深模9 有压边反拉
深模10 双动拉深模11 双动再次拉深模（二）大中件拉深模1 导板式单动模2 导块式单动模3 双动成形模
（三）其它拉深模1 变薄拉深模2 旋转变薄拉深模3 落料拉深模4 双动液压拉深模5 单动液压拉深模6 球
形件拉深模7 拉深修边冲孔复合模8 有工艺切口的覆盖件拉深模9 汽车顶盖拉深模10 汽车侧围外板拉深
模第五章 翻边模（一）外缘翻边模1 外缘翻边模2 底部成形的翻边模3 外缘内缘翻边模4 上下双面翻边
模5 多面翻边模（二）内缘翻边1 小孔预冲孔后翻边2 小孔穿孔翻边模3 大孔穿孔翻边模（三）典型翻
边模1 筒形件翻边模2 筒形件卷边模3 端头翻边模4 翻孔模5 变薄翻孔模6 内外缘翻边模7 双头卷边模8 内
外翻边模第六章 斜楔模1 单动斜楔模2 双动斜楔模3 上模滑动式斜楔模4 其它斜楔模第七章 冲模通用结
构1 无导向、弹性卸料模2 无导向、刚性卸料模3 刚性卸料模4 弹性卸料模5 顶件式模具6 推件式模具7 
间接打料式推件模8 间接打料式推件复合模9 直接打料式推件复合模10 顶件式复合模11 顶料推件式复
合模12 无压边圈拉深模13 具有限位柱拉深模14 具有拉延筋的拉深模15 正装式反拉深模16 倒装式反拉
深模17 销定距式连续模18 导正式连续模19 侧刃定距连续模第八章 冲模主要零部件结构（一）常用模
架1 中间导柱模架2 对角导柱模架3 后侧导柱模架4 四导柱模架5 中间导柱弹压模架6 对角导柱弹压模架
（二）模柄（三）导向1 导向的布置2 导柱导套导向3 导板导向4 导块导向5 背靠块导向6 背靠块与导柱
导套复合7 防磨板导向（四）起吊装置1 插销式起吊2 铸嵌式起吊3 板式起吊4 螺钉式起吊5 吊环起吊6 
整体式起吊7 铸造通孔（五）销的安装（六）卸料装置1 刚性卸料2 弹性卸料3 弹性刚性复合卸料装置4 
卸料板弹簧安装（七）推件装置1 刚性打件块2 弹顶销推件3 大型模具推件（八）顶件装置1 橡皮顶件
装置2 弹簧顶件装置（九）压边装置1 压边力提供方式2 压料限位装置（十）拉延筋1 拉延筋结构2 拉延
槛结构（十一）弹性元件（十二）斜楔机构1 斜楔机构基本结构形式2 斜楔机构的基本零部件（十三）
坯料定位装置1 定位销的布置2 固定式定位销3 弹顶式定位销定位4 定位块定位5 定位板定位6 制件表面
形状定位（十四）导正1 导正结构2 导正销（十五）挡料装置1 固定挡料销2 活动挡料3 起始挡料4 定距
侧刃（十六）凸模、凹模的镶拼结构1 不同镶拼法比较2 各种典型镶拼法（十七）凸模、凹模镶拼结构
的固定1 垫片固定2 热压固定3 键固定4 螺钉、销固定（十八）凸模、凹模的安装1 小直径凸模的安装结
构2 细小凸模的安装结构3 弹性保护套结构4 圆凹模的安装第九章 模具安全措施1 采用空刀槽或安装保
护罩2 限制压料板行程3 双重安全措施4 使用安装块、支撑销及限位块5 使用连接板6 倒棱7 将上模正面
做成斜面8 在凹模和定位板上切出凹槽9 把凸模突起部分和挡块放在模具后面10 采用溜槽送毛坯11 模
具操作空间高度不得小于50mm12 采用防护罩13 推件块制成阶梯结构14 大中型模具使用专用起重钉15 
将各导向点位置错开，或采用大、小导柱16 减小上下模接触面积，以减小危险区域17 在导板式落料模
中，上下模开档距离一般不小于15～20mm18 采用与模具装在一起的钩形送料结构19 压缩空气推件20 
螺钉固定装夹模具21 正确使用压板固定装夹模具22 正确使用模柄固定装夹上模23 用吊挂螺钉安装上
模24 使用专用模柄套参考文献
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《简明冲模图册》是由化学工业出版社出版的。
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