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前言

　　本手册在编写过程中，根据目前我国铆工（冷作钣金工）应当掌握的知识和技能要求，广泛收集
最新的资料，采用现行国家标准和技术法规，适当增加了技术和相关知识的背景资料，便于读者理解
和使用；编写中大量采用图表形式，对所选资料反复核对和精心选编，使其技术难度适宜，语言较简
练；选编内容比较全面，基本覆盖了铆工（冷作钣金工）所涉及的基础知识和专业知识，数据翔实，
方便读者查证。
　　进入“十一五”期间，国家加大了标准更新修订的力度，按国家标准化法，标准的更新周期应在
五年，而现行的标准有的已达十五年，甚至达到二十多年。
为使本手册提供的数据准确无误，编者选择的数据资料全部取自国家现行标准。
　　本手册包括常用知识，铆工制图与识图基础，铆工计算与展开，铆工常用工具与设备，铆工基本
操作技能，备料，放样与号料，加工成形，装配，压力容器制造与安装，铆接与敛缝，铆工工艺规程
、产品检验及安全操作。
为铆工提供了必备、权威、最新的技术资料和成熟的操作技能知识。
　　由于编者水平所限，手册中难免存在不足之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　常用知识，铆工制图与识图基础，铆工计算与展开，铆工常用工具与设备，铆工基本操作技能，
备料，放样与号料，加工成形，装配，压力容器制造与安装，铆接与敛缝，铆工工艺规程、产品检验
及安全操作。
专业数据全部取自国家现行标准，为铆工提供了必备、权威、最新的技术资料和成熟的操作技能知识
。
　　《实用铆工手册》内容丰富、取材权威和规范。
供从事金属结构工程安装、维修的铆工（冷作钣金工）技术工人使用，也可作为从事一般金属结构工
程设计、施工的专业技术人员及相关职业技术院校师生的参考用书。
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维护三、钻孔设备四、切管设备五、弯管设备六、矫直设备七、剪切设备八、成形设备九、焊割设备
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装配一、装配的技术基础二、装配用夹具三、装配的准备工作四、焊接结构的装配五、螺栓连接、铆
接结构的装配方法六、典型金属结构的装配七、装配的质量检验第十章 压力容器制造与安装一、压力
容器概述二、压力容器装配三、立式油罐制造与安装四、球形储罐制造与安装五、换热器制造与安装
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处理方法第十二章 铆工工艺规程、产品检验及安全操作一、铆工制造工艺规程编制二、金属结构产品
的检验三、金属制造安全操作规程参考文献
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章节摘录

　　第一章　常用知识　　一、铆工专业术语和定义　　①排料（排样）。
在板料或条料上合理安排每个坯件下料位置的过程。
　　②画线。
在毛坯或工件上，用画线工具画出待加工部位的轮廓线或作为基准的点、线。
　　③打样冲眼。
在毛坯或工件画线后，在中心线或辅助线上用样冲打出冲点的方法。
　　④放样。
根据构件图样，用1:1的比例（或一定的比例）在放样台（或平台）上画出其所需图形的过程。
　　⑤展开。
将构件的各个表面依次摊开在一个平面的过程。
　　⑥号料。
根据图样，或利用样板、样杆等直接在材料上画出构件形状和加工界线的过程。
　　⑦切割。
把板材或型材等切成所需形状和尺寸的坯料或工件的过程。
　　⑧剪切。
通过两剪刃的相对运动，切断材料的加工方法。
　　⑨锯削。
用锯对材料或工件进行切断或切槽等的加工方法。
　　⑩錾削。
用手锤打击錾子对金属工件进行切削加工的方法。
　　⑩锉削。
用锉刀对工件进行切削加工的方法。
　　⑥去毛刺。
清除工件已加工部位周围所形成的刺状物或飞边。
　　⑩倒钝锐边。
除去工件上尖锐棱角的过程。
　　⑩砂光。
用砂布或砂纸磨光工件表面的过程。
　　⑩除锈。
将工件表面上的锈蚀除去的过程。
　　⑩清洗。
用清洗剂清除产品或工件上的油污、灰尘等脏物的过程。
　　⑥弯形。
将坯料弯成所需形状的加工方法。
　　⑩压弯。
用模具或压弯设备将坯料弯成所需形状的加工方法。
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