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前言

钣金是金属构件制作的主要工种之一，其构件种类和加工数据繁多，在机械、冶金、石化、航空、造
船、电子等行业都有广泛的应用。
本手册以钣金常用资料和展开方法为主线，兼顾操作技能，尽量采用图表形式，注重实用和实践与理
论的统一。
不仅介绍了钣金常用资料、展开放样基础知识、放样与号料方法、展开图的作法和钣金矫正方法，而
且对棱柱体、圆柱和圆锥体、方～（椭）圆制件、方一锥制件、各种三（四）通复杂构件和不可展曲
面构件近似展开的展开画法和计算方法，以及冲裁和冲压、弯曲成形、拉深、挤压和边孔处理的数据
作了详细介绍。
本手册以速查速算为特点，以图、表为主，简明扼要，不仅可以快速地查到需要的资料及其加工计算
方法，还可以充实钣金实际操作技能。
在当今计算技术蓬勃发展的时代，速算图仍然可以发挥其使用方便、求解迅速、不易出错、直观明了
、便于携带、有一定精度等优点，所以一直得到广大科技人员和生产一线读者的欢迎，为此本手册适
当地介绍了一些经过实践检验的算图。
在本手册的编写过程中，得到了不少同仁的指导和帮助，张轩和李春生老师在审稿中提出了不少修改
意见，在此表示衷心的感谢。
由于编者水平有限，不妥之处在所难免，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《钣金工速查速算手册》以钣金常用数据资料和展开方法为主线，兼顾操作技能，尽量采用图表
形式，注重实用和实践与理论的统一。
不仅介绍了钣金常用资料、展开放样基础知识、放样与号料方法、展开图的作法，而且对一般构件、
相贯构件和复杂构件的展开画法和计算方法，以及冲裁和冲压、弯曲成形、拉深、挤压和边孔处理、
钣金矫正等做了详细的介绍。
　　本手册以速查速算为特点，内容翔实，图文并茂，简明扼要，既是钣金行业的工具书，也是难得
的学习参考书。
　　本手册可供钣金加工技术人员和生产一线的中高级工人、技师使用，也可供相关院校师生参考。
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书籍目录

第一章 钣金常用资料一、基本图形的作法二、正多边形和圆弧计算三、金属材料分类及牌号四、公差
与配合第二章 放样与号料一、放样中常用的符号二、放样的程序 三、放样台四、样板、样杆的制作
五、号料第三章 展开放样一、展开作图二、求直线段实长三、截交线四、相贯线五、断面实形及其应
用六、板厚处理第四章 展开图的作法一、 平行线展开法二、三角形展开法三、放射线展开法四、计
算法五、各种展开法的比较第五章 一般构件展开一、棱柱管件二、圆柱和圆锥管件三、圆方接管四、
上下不等径圆接管五、圆顶长圆底接管第六章 相贯构件的展开一、等径圆管制件二、圆锥管制件三、
正交三通四、异径斜交三通五、圆管与矩形管三通六、圆管与方锥管正交七、圆管与圆锥直、斜交八
、形三通管九、圆锥形三通管十、四通管第七章 复杂结构件的展开一、复杂结构件的展开二、不可展
曲面的近似展开第八章 冲裁和冲压一、划线和下料二、冲裁三、冲压第九章 弯曲成形一、弯曲件的
弯曲半径二、 弯曲件的其他结构要素三、弯曲件展开长度四、弯曲力的计算五、回弹量的确定六、弯
曲件的精度七、弯曲模具八、其他第十章 拉深、挤压和边孔处理一、拉深二、挤压三、边孔处理第十
一章 钣金矫正一、手工矫正二、火焰矫正三、机械矫正四、矫正偏差五、矫正力的计算参考文献
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章节摘录

插图：较短的基准线可以直接用钢尺或弹粉线画出，而对于大型金属结构，可用拉钢丝配合角尺或悬
挂线锤的方法画出，有条件时可采用激光经纬仪，做好的基准线要经过必要的检验。
（2）结构放样在线型放样的基础上，依施工要求进行工艺性处理的过程一般包含如下内容：①确定
各部结合位置及连接形式；②根据加工工艺及工厂实际生产加工能力，对结构中的某些部位或部件做
必要的改动；③绘制号料草图，制作号料样板、样杆及样箱，或按一定格式填写数据，供数控切割使
用；④设计胎具或胎架，绘制各类加工、装配草图，制作各类加工、装配用样板。
（3）展开放样在结构放样的基础上，对不反映实形或需展开的部件，进行展开以求取实形的过程。
其具体内容为：①板厚处理，根据施工中的各种因素，合理考虑板厚的影响。
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编辑推荐

《钣金工速查速算手册》是由化学工业出版社出版的。
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