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前言

　　金属型材以其优异的耐久性、装饰性和加工成型性的特点，广泛用于建筑行业。
而铝型材因其加工性能佳、质量轻等特点，占金属型材用量的80%以上，尤其是粉末涂料喷涂的铝建
材，与阳极氧化、电泳涂装表面处理方法相比，对水和大气的污染程度、能耗明显降低，涂膜的力学
性能如硬度、耐磨性、耐酸性等指标却大幅提高，使用寿命比普通阳极氧化铝材高出一倍，且色彩丰
富，更能体现建筑的多样化、个性化。
目前粉末静电喷涂已成为国内铝型材表面涂装中的热点，铝型材用粉末喷涂结合热转印技术会使其更
时尚，使粉末喷涂的型材具有更大的发展空间。
为此笔者以多年来的铝型材粉末涂料生产与涂装的研究并结合生产实践经验编写了此书。
　　本书共分7章，系统地介绍了铝型材粉末涂料静电喷涂生产技术。
第1章铝型材表面处理技术简介，第2章铝型材粉末喷涂表面前处理，第3章粉末涂料涂装工艺，第4章
铝型材用粉末涂料的基本组成，第5章粉末涂料生产工艺，第6章铝型材用粉末涂料的配方设计，第7章
粉末涂料及铝型材喷涂产品质量检测，附录中介绍了铝型材粉末涂料静电喷涂的一些技术、安全标准
。
本书中的内容是根据作者多年来从事铝型材粉末涂料与涂装的研究和生产工作经验与体会及结合湖南
省教育厅科技处课题（08D051）研究编写的，很多是在《涂料工业》、《中国涂料》、《表面技术》
、《电镀与涂饰》、《现代涂料与涂装》等专业杂志上发表的论文研究成果。
本书适用于从事粉末涂料与涂装的生产一线工人、工程技术人员和管理人员使用，也可作为大中专院
校涂料与涂装方面的教材。
　　由于作者水平有限，探讨过程中有些问题观点上可能存在不妥之处，恳请读者提出宝贵的意见。
本书在编写过程中得到北京汉森邦德化工科技有限公司高级工程师师立功帮助，在此表示衷心感谢。
　　刘宏　　2009年5月于株洲
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内容概要

作者以多年来的铝型材粉末涂料生产与涂装的研究并结合生产实际经验编写了此书。
目前粉末静电喷涂己成为国内铝型材表面涂装中的热点，铝型材用粉末喷涂结合热转印技术会使其更
加时尚，使粉末喷涂的型材应用具有更大的发展空间。
本书重点介绍了粉末涂料涂装工艺，铝型材用粉末涂料的基本组成，粉末涂料生产工艺，铝型材用粉
末涂料的配方设计，以及粉末涂料及铝型材喷涂产品质量检测技术。
     本书适用于从事粉末涂料与涂装的工程技术人员、管理人员、生产工人使用，也可作大中专院校涂
料与涂装方面的教材。
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章节摘录

　　1　铝型材表面处理技术简介　　1.1　铝型材表面处理技术　　铝材是有色金属中使用量最大、
应用面最广的金属材料，我国铝的总消费量仅次于美国，是世界第二大铝消费国。
金属铝型材以其优异的耐久性、装饰性和加工成型性的特点，广泛应用于建筑物的各个方面，用量占
金属型材的80％以上。
目前铝型材的表面处理方式大体存在着阳极氧化、电泳涂装及粉末喷涂三种处理方式，每一种方式都
各有优势，占有相当的市场份额。
　　铝合金建筑型材是当今门窗和幕墙主要的结构材料，在建筑装饰行业广泛应用。
铝合金挤压型材（未经表面处理的）外观单一，并且在潮湿大气中容易腐蚀，因而很难满足建筑材料
高装饰性和强耐候性的要求。
为了提高装饰效果、增强其抗腐蚀性及延长其使用寿命，铝型材一般都要进行表面处理。
因此表面处理是铝合金建筑型材生产的一道必不可少且极为重要的工序。
铝型材表面处理技术因原理不同，其工艺也有较大区别。
根据保护层的性质和工艺特点，铝型材表面处理技术可分为阳极氧化处理、阳极氧化一电泳处理、有
机涂层处理三大类，其中有机涂层处理包括粉末喷涂、氟碳漆喷涂和木纹处理（见图1—1）几种方式
。
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