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内容概要

本书是针对铆焊施工的实际需要而编写的。
本书有两大用途：一是查，即搜集了铆焊工作中所需要的一些资料性的内容；二是算，对于一些大型
的结构作了计算展开的处理，使得可以通过一些易学、易用的计算方法来解决难以在图纸上用作图展
开的问题。
全书主要内容包括：铆工常用数表资料、钣金展开(主要以计算展开为主，并且将计算展开简单化、实
用化)、型材下料、手工成型、材料的剪裁、压力加工(主要是压延和弯曲的有关计算)、压力容器的计
算下料和铆焊施工的各种连接方法。
本书突出速查速算特点。
     本书适合中高级以上铆工使用，尤其适合经常进行野外作业的铆焊技术人员，也可作为工程技术人
员的参考资料。
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章节摘录

　　第六章 弯曲成型　　第一节 压弯　　在生产中，经常需要将工件（钢板）折成一定角度，而弯
角处的弯曲半径又很小，这种工艺即为压弯。
压弯是利用模具对板料施加外力，使它弯成一定角度或一定形状。
　　一、弯裂和最小弯曲半径　　材料压弯时，由于外层纤维受拉伸应力，其值超过材料的屈服极限
，所以常常由于各种因素而促使材料发生破裂，造成报废。
拉伸应力的大小主要决定于弯曲件的弯曲半径（即凸模圆角半径）。
弯曲半径越小，则外层纤维的拉应力越大。
为防止弯曲件的破裂，必须对弯曲半径加以限制。
使弯曲件的外层纤维接近于拉裂时的弯曲半径，称为最小弯曲半径。
　　在一般情况下，零件的圆角半径不应小于最小弯曲半径。
如果由于结构要求等原因，必须采用不大于最小弯曲半径时，就应该分两次或多次弯曲，先弯成较大
的圆角半径，再弯成要求的圆角半径，使变形区域扩大，以减少外层纤维的拉伸变形。
也可采用热弯或预先退火的方法，提高其塑性。
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