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内容概要

本书以教育部关于示范性高职院校建设的精神为指导，以培养生产一线的高级应用型技术人才为目标
，根据本专业学生的就业方向和行业特点，从生产实际出发，突出工程应用和标准规范的使用，着重
介绍了化工设备的类型和应用；压力容器的基本理论和工程计算、常用材料、标准规范和质量保证；
典型化工工艺设备及其主要零部件的结构类型、选择、使用和维护；设备的安全运行及典型事故案例
等内容。
     本书除供高职高专院校化工设备维修技术专业作为教材使用外，还可供其他相关专业的师生和工程
技术人员参考，也可作为石油和化工企业员工的培训教材。
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章节摘录

　　第一章　化工设备概述 　　第一节　化工设备的应用、类型及基本要求 　　二、化工设备的特
点　　（1）功能原理多样化。
由于化工工艺过程是多样性的，如工作压力、温度、介质特性及生产要求是各不相同的，所以与其配
套的设备虽然量比较大，但很难形成批量生产的定型产品，而只能按照不同的工艺条件和使用要求，
逐个进行设计和制造。
这就使得工业生产中使用的化工设备功能原理、结构特征是多种多样的。
　　（2）外壳多为压力容器。
虽然不同类型的设备服务对象不同，形式多样，功能原理及内部构造也不同。
但就其总体结构而言都是承受压力的容器，有共同之处。
所以凡有关设备所共有的问题都将在“压力容器”的名称下予以介绍。
但是压力容器是一种特殊的设备，往往是在高温、高压或高真空、低温下工作，且工作介质大多易燃
、易爆、有毒和强腐蚀等，这种设备一旦发生安全事故其后果是不堪设想的，所以国家劳动部门对其
进行严格、系统和强制性的管理，制定了相应的标准和技术规范，并且实施了设计、制造、检验、安
装、操作等持证上岗制度。
　　（3）化工、机械、电气一体化。
先进的化工工艺过程需要借助于性能优良的机械设备得以实现，而要保证设备高效、安全、可靠地运
行，就需要对其运行状态进行适时监控，并且对物料、压力、温度等参数也实施精确可靠控制。
因此生产过程中的成套设备都是将化工过程、机械设备、控制技术三方面紧密结合在一起，实现化工
、机械、电气一体化，以达到对设备操作过程进行控制的目的。
这不仅是化工设备在应用上的一个突出特点，也是设备应用水平不断提高的一个发展方向。
　　（4）设备结构大型化。
随着先进生产工艺的提出和设备设计、制造以及检测水平的不断提高，对大型、高负荷化工设备的需
求日趋增加。
如目前使用的乙烯换热器最大直径可达2.4m，高压加氢反应器直径可达6m、壁厚450mm、质量达千吨
以上。
设备结构的大型化，增加了材料应用、设计制造、安装检修、使用维护等方面的难度，也对相关人员
提出了更高的要求。
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