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前言

　　模具是一切工业之母，模具设计与制造专业的人才已经成为社会紧缺人才。
随着模具科技含量的不断提高，出口量增大，对模具人才的需求不断增大。
为了顺应模具市场的要求，必须提高模具设计与制造的水平。
要解决这一问题，模具技能型人才的培训是关键。
《模具识图实训教程》、《塑料注塑模具设计与制造实训教程》、《冲压模具设计与制造实训教程》
、《模具钳工实训教程》等系列图书就是为适应这一需要而编写的。
　　本书是《冲压模具设计与制造实训教程》，书中内容以企业模具设计的流程为依据，对典型冲压
模具进行分析，讲解设计要点、设计步骤和注意事项，模具理论以实用、够用为原则，以适应模具岗
位的技能要求。
全书主要特点如下：　　1?结合德国双元制的教学理念，采用任务驱动的方式，以“制件-制件”的编
写思路，从模具的典型实例来渗透模具的理论知识。
　　2?以模具企业岗位技能要求为本位，以模具专业课程所需的知识和技能为出发点，进一步整合模
具专业相关技术知识，突出理论与实践相结合的特点。
　　3?模具一线教师与企业一线工程师共同协作编写，图例源于模具企业生产实际，与模具专业培养
目标相结合，以达到图书实用性的需求。
　　4?书中实例丰富，插图清晰，文字精练。
为了帮助读者消化和巩固所学知识，在每个实训任务之后，均有与该任务衔接紧密的思考练习题和实
际操作考核题，可作为模具专业教学改革的教材，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
　　书中详细讲解了单工序冲裁模、复合模、弯曲模、拉深模和级进模的典型结构与设计步骤，并对
设计难点结合理论进行分析，增加了安全操作的内容，加强了知识的专业性和深度。
力求理论联系实际，使读者更好地掌握知识点。
　　由于编者的水平有限，书中难免存在不足之处，敬请读者指正。
　　编著者

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具设计与制造实训教程>>

内容概要

　　《冲压模具设计与制造实训教程》可作为模具专业教学改革的教材，也可供从事模具设计与制造
的工程技术人员参考。
根据模具专业教学改革的需要，采用任务马9动模块化方式，以“制件—制件”的编写思路，从模具
的典型实例来渗透模具的理论知识。
以模具企业岗位技能要求为本位，体现模具行业科技发展水平，培养读者综合运用各种知识和技能解
决实际问题的能力。
　　详细讲解单工序冲裁模、复合模、弯曲模、拉深模和级进模的典型结构与设计步骤，并对设计难
点结合理论进行分析，力求理论联系实际，使读者更好地掌握知识点。
　　模具一线教师与企业—线工程师共同协作编写，内容实用，通俗易懂。
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书籍目录

项目一 认识冲压任务一 冲压基本概念内容一 冲压概念与工艺分类内容二 冲压模分类与结构特点内容
三 模具零件的分类任务二 模具材料内容一 模具常用材料内容二 当前常用工作零件的材料及其特性任
务三 冲裁过程分析内容一 冲裁变形过程内容二 冲裁断面分析项目二 单工序冲裁模设计任务一 设计步
骤与实例内容一 设计步骤内容二 设计实例：刃型挡片任务二 制件工艺性分析内容一 制件结构要求内
容二 制件精度和表面粗糙度要求内容三 刃型挡片的工艺分析任务三 制定工艺方案内容一 制定冲压方
案内容二 确定刃型挡片工艺方案任务四 确定冲压模具结构形式内容一 定位零件内容二 卸料、压料、
出件方式内容三 刃型挡片模具结构形式的确定任务五 相关工艺计算内容一 排样与材料利用率内容二 
计算冲压力，选择压力机内容三 压力中心内容四 计算刃口尺寸任务六 模具结构设计内容一 确定凹模
尺寸内容二 确定固定板、垫板等尺寸内容三 确定凸模尺寸内容四 导向零件（模架组合）内容五 确定
弹性元件内容六 一般冲裁模总体结构尺寸关系内容七 模具结构图内容八 加工与装配项目三 复合冲裁
模设计任务一 认识复合模内容一 复合模的概念与分类内容二 正装式复合模和倒装式复合模的性能比
较任务二 盾形垫片倒装式复合冲裁模设计内容一 盾形垫片的工艺分析内容二 确定盾形垫片工艺方案
内容三 复合模冲压工艺设计与计算内容四 复合模模具结构设计内容五 加工与组装任务三 圆形垫片正
装式复合模设计内容一 圆形垫片的工艺分析内容二 确定圆形垫片工艺方案内容三 冲压工艺设计与计
算内容四 垫片模具导向零件与模架结构的选择内容五 弹性元件的选择内容六 模具结构图内容七 模具
加工与组装项目四 弯曲模设计任务一 认识弯曲工艺内容一 弯曲概念内容二 弯曲变形过程分析内容三 
弯曲变形的主要质量问题内容四 弯曲回弹任务二 单工序弯曲模设计实例内容一 弯曲工艺内容二 弯曲
模工艺计算内容三 弯曲工序与弯曲模内容四 弯曲模工作部分尺寸计算内容五 模具组装任务三 U形弯
曲模设计实例内容一 零件图及生产要求内容二 设计过程任务四 二次成形圆筒形制件弯曲模内容一 零
件图及要求内容二 设计过程项目五 拉深模设计任务一 认识拉深工艺内容一 拉深及变形过程内容二 拉
深变形时材料出现的问题任务二 拉深模设计内容一 拉深件结构工艺性分析内容二 旋转体拉深模工艺
计算内容三 拉深力及压力机选择内容四 工作部分尺寸计算内容五 模具结构设计项目六 级进模设计任
务一 级进冲裁模设计要点内容一 级进模设计过程内容二 设计实例任务二 级进模设计过程内容一 排样
图内容二 制件压力中心内容三 确定凹模外形尺寸内容四 模具常见组成结构内容五 刃口尺寸计算项目
七 了解冷冲压生产安全知识任务学 习冲压安全技术操作规程内容一 模具主要组成零件的安全要求内
容二 模具设计的安全要点内容三 冲压安全通则附录一 标准公差数值附录二 常用标准模架形式附录三 
简单几何形状表面积的计算公式附录四 常用旋转体拉深件毛坯直径的计算公式参考文献
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章节摘录

　　项目一 认识冲压　　任务二 模具材料　　内容一 模具常用材料　　模具材料的选用，要考虑模
具的使用条件，综合材料性能，取其最佳要素满足冲压要求。
对于冲裁，主要要求工作零件刃口部分要有高硬度和耐磨性，并且具有较好的抗弯强度和韧性。
如级进模，是要求高效、高精度和高寿命的三高模具，对工作零件材料的要求更高。
故常选用优质合金工具钢或者硬质合金材料。
对于弯曲模和拉深模，主要要求刃口部分具有高耐磨性，尤其是拉深模。
其次要求具有良好的抗黏附性和韧性。
对于冷镦模和挤压模，主要要求刃口部分具有高强度，其次要求有足够的韧性、表面硬度等，以保证
工作时模具不变形、破坏。
模具中的结构件，如固定板、垫板等零件，除了强度要求外，还要求热处理变形小，工作时不变形或
变形很小。
另外，还要综合考虑模具寿命和成本，具体模具零件的材料可以参照表。
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