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内容概要

　　《冷冲压模具设计精要》主要内容有冷冲压工艺基本常识、冷冲压模具的基本类型和组成、主要
零件的结构、设计参数、计算公式、废品及缺陷产生的原因分析和纠正措施，以及其他标准零件的结
构及尺寸。
大多数内容都是作者从40余年从事模具制造专业工作的经验中总结出来的，具有较强的参考价值，实
用性强。
 　　《冷冲压模具设计精要》可供电子、机械行业模具专业从业人员，尤其是模具设计人员、模具制
造人员、模具钳工及其他相关人员学习参考，也可作为模具专业各类实用型人才的业务技术培训教材
。
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章节摘录

1 绪论 　　由于模具的诸多优点，它已成为现代制造业必不可少的重要组成部分。
模具的最终目的是使用，是为多、快、好、省地生产出用户所需的产品。
而要保证得到最好的使用效果，模具本身的综合质量是非常重要的。
而要使模具有好的综合质量，仅依靠抓好制作环节是不够的，必须首先保证模具的设计质量。
冷冲压模具由于应用范围广，是模具的重要组成部分，在模具行业占有非常重要的地位。
所以，模具的设计理应受到特别关注。
一般来说，冷冲压模具的设计，都要受到多种因素的影响，如：①冲件的成形内容；②冲件成形的结
构形状、尺寸大小、精度及其他相关的质量技术要求；③冲件的材料种类、坯料类型、力学性能及质
量状态，材料的厚度及规格；④产品生产的批量；⑤模具制作单位的基本条件及制作习惯；⑥模具使
用单位的设备状况。
为了保证模具的最终使用效果，模具设计时必须认真对待上述这些影响因·素，从而采取有效的应对
措施。
本书用图样、数据、表格及附加说明的方式，总结整理了冷冲压模具中各种整体及组成零件的结构形
式及应用场合、相关设计参数等，供设计时选用和参考。
　　⋯⋯
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