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前言

涂装工作既强调专业理论知识的运用，同时又有很强的实践性。
为满足广大涂装工作者在工作中方便地查阅相关技术资料的要求，提高知识素养和工作技能，我们根
据生产实践经验、岗位培训经验、相关国家标准并参阅一些文献报道编写了这本书。
在编写过程中，我们尽力做到层次清晰，相互衔接，覆盖面宽，知识面广，叙述简明。
全面介绍涂装前处理、空气喷涂、静电喷涂、高压无气喷涂、喷漆室、电泳涂装、刷涂、刮涂、浸涂
、淋涂、转鼓涂、辊涂、帘幕涂、自泳涂装、粉末涂装、塑料与木器上的涂装、涂层修补、多层涂装
、重防腐蚀涂装、涂层固化、自动化涂装设备、涂装相关分析测试及三废处理等内容。
全书覆盖涂装方法、工艺与设备的各个方面。
本书由陈治良主编，刘渝萍、刘菊英副主编。
第1章由刘渝萍编写，其余主要由陈治良编写。
刘渝萍还进行了许多资料查阅工作及打字工作。
刘菊英参与部分稿件的编写，进行了大量校对、打字与誊写工作。
郑勇提供了许多生产科研中的资料。
宁静、刘蓉承担了较多打印与校对工作，黄平承担了一些打字工作。
罗中礼、李莉帮助查阅了一些资料。
本书还承蒙彭立国、孙俊及廖湘权提供一些帮助。
本书在编写过程中，得到了许多领导和同事们的帮助与支持。
他们是：瞿章林、郑跃权、熊炎、陈端杰、肖秀松、陈荣贵、黄梅、张辉等。
在此一并表示感谢！
在编写中我们紧紧围绕涂装车间生产需要，参阅了大量新近资料，结合了编委会成员及其他一些同志
的工作经验。
由于涂装本身涉及机械、化学、电气等各方面的复杂工作体系，加之编写时间仓促，编者水平有限，
书中可能存在不妥之处，热忱欢迎广大读者批评指正。
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内容概要

本手册根据生产实践经验、岗位培训经验以及相关国家标准等编写而成。
在介绍涂料基本知识及涂装基本原理基础上，全面介绍涂装前处理、空气喷涂、静电喷涂、高压无气
喷涂、喷漆室、电泳涂装、刷涂、刮涂、浸涂、淋涂、转鼓涂、辊涂、帘幕涂、自泳涂装、粉末涂装
、塑料与木器上的涂装、涂层修补、多层涂装、重防腐蚀涂装、涂层固化、自动化涂装设备、涂装相
关分析测试及三废处理等内容。
全书覆盖了涂装方法、工艺与设备的各个方面。
     本书可供涂装工程技术人员、工艺人员、管理人员及涂装车间工人使用。
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章节摘录

插图：3.2.5 擦拭除油和滚筒除油用毛刷或布蘸上一些除油物质如：石灰浆、氧化镁、洗衣粉、肥皂水
、去污粉、磷酸钠、碳酸钠、草木灰以及有机溶剂，在零件表面擦拭，除去表面上的油污叫擦拭除油
。
这种方法效率低，一般只用于大型零件或批量小、形状特别复杂、用其他方法不易处理的零件。
在碱液中易变暗的零件也可采用擦拭除油。
滚筒除油是一种机械化的擦拭除油方法。
除油零件可以和木皂角以及弱碱性溶液等一同放人筒内，加盖密封，在60～100r／min的转速下，进行
除油。
对于形状简单的零件，也可以不加木屑，直接加入除油溶液进行滚动除油。
这种除油方法不适用于易变形的薄片零件。
有外螺纹的、精密度高的零件，不能采用滚筒除油。
黑色金属零件，一般应先用硫酸滚光1～2次后，再用碱液除油。
在换碱液前，应采自来水冲洗净硫酸。
碱液采用化学除油溶液；由于锌既能溶于酸又能溶于碱，因而锌及锌合金除油只宜采用较稀的酸和较
弱的碱，没有生锈的钢铁零件，可直接采用碱液滚筒除油。
3.2.6 超声波除油在以上介绍的除油方法中，如对有机溶剂除油、化学除油施加超声波振荡，不但能加
快除油速度，而且能提高除油质量。
将黏附油污的制品放在除油液中以一定频率的超声波辐照进行除油的过程，叫做超声波除油。
超声波是通过超声波发生器产生的，频率一般为30kHz左右，小型工件使用较高的频率，大型工件使
用较低的频率。
这种频率已超出了人耳的听力。
超声波除油的基本原理是空化作用。
当超声波作用于液体时，反复交替地产生瞬间负压力和瞬间正压力，在振动产生负压的半周期内，液
体中产生真空空穴，液体蒸气或者溶解于溶液中的气体进入空穴中形成气泡，接着在正压力的半周期
内，气泡被压缩而破裂，瞬间产生强大压力（可高达上千个大气压），它产生巨大的冲击波，对溶液
产生强烈的搅拌作用，并形成冲刷工件表面油污的冲击力，使零件表面深凹和孔隙处的油脂也易于除
去。
超声波除油可应用于有机溶剂除油、化学除油和电化学除油过程中。
除油过程中的化学及物理化学的作用主要是靠除油溶液本身的性质，但超声波的引入能大大加强这些
过程的作用，从而可以提高除油的效率和能力。
超声波强化除油对于形状复杂件、多孔隙的铸件、压铸件、小零件以及经抛光附有抛光膏油脂的制件
，除油效果远优于一般除油方法。
由于超声波直线传播，难以到达被遮蔽部分，应使零件在除油槽内旋转翻动，以使其表面上各个部位
都能得到超声波的辐照，而收到良好的除油效果。
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编辑推荐

《现代涂装手册》是由化学工业出版社出版的。
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