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前言

压铸技术是目前有色金属结构件成型的重要工艺方法，压铸模是压铸成型的重要工艺装备。
压铸成型具备高效率、高精度、低消耗以及少、无机械加工等突出特点。
在20世纪90年代以后中国的压铸工业已取得了令人惊叹的发展，并成为一个新兴的产业。
目前铝合金压铸已成为现代机械、汽车、电子产品成型工艺中应用最广泛的工艺之一，在各种汽车成
型工艺方法中占49%。
 中国现有压铸企业3000多家，近200家压铸机及辅助设备生产企业。
据不完全统计，国内拥有压铸机8000多台，年产压铸件20余万吨，年产值100多亿。
我国的压铸业从生产效率、压铸机质量和先进技术等综合水平来看与先进国家相比还有较大的差距，
但国内压铸市场容量较大，发展空间比较充裕，为我国尽快接近和超越世界先进水平提供了机遇。
 压力铸造的生产要素由压铸机、压铸模、压铸工艺及压铸合金四部分组成。
压铸模具结构和工艺参数的合理性对于压铸件的质量、成品率以及模具的使用寿命都会产生较大的影
响。
压铸模具造价比较高，如果设计制造不合理，造成压铸模具多次反复试模和修模，势必增加模具成本
和延长产品生产周期，带来很大的经济损失。
为满足科研生产一线的工程技术人员和科研人员的需求，我们编写了本手册。
 本手册注重科学性、先进性、系统性和实用性，兼顾理论基础和设计实践两个方面，较为详细地介绍
了压铸生产的四大要素，即压铸机、压铸模、压铸工艺及压铸合金。
内容包括压铸机的选择和使用，压铸模设计的技术方法和大量典型结构资料，压铸合金的选用，常用
国家及国际标准，压铸生产工艺及常见的技术问题的解决方法，最新压铸技术，压铸模制造技术以及
压铸模CAD/CAE技术等。
 本手册是一本比较全面的有关压铸模的设计及生产的工具书，具有压铸模具设计技术先进、典型结构
图例丰富、标准数据资料新、涉及到的压铸方面知识全、实用性强等特点。
可供从事压铸模具设计制造及压铸生产管理的技术人员使用，也可供相关专业的工程技术人员及大专
院校相关专业师生参考。
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内容概要

本书是压铸模具设计综合性技术手册，提供了大量与压铸工艺及模具设计相关的技术资料，各种数据
、公式、图、表等易查易用。
     本书内容以压铸模具设计技术为核心，系统介绍了压铸模具设计基础知识、压铸模具结构设计方法
与技巧。
本书特别加强了对压铸模具典型结构的介绍，并从实用角度出发，列举了压铸模具结构设计实例以及
典型结构图例，同时还介绍了压铸工艺选择与调整、压铸模制造工艺、压铸新技术等，内容丰富，技
术先进、方法实用、资料新颖，体现了科学性、先进性、系统性和实用性。
     本手册可供从事压铸模具设计与制造的工程技术人员使用，也可供大中专院校相关专业的师生参考
。
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章节摘录

插图：⑤可以实现自动化生产。
因为压铸工艺大都为机械化和自动化操作，生产周期短，效率高，可适合大批量生产。
一般冷压室压铸机平均每小时可压铸80～100次，而热压室压铸机平均每小时可压铸400～1000次。
（2）压铸的缺点①由于快速冷却，型腔中气体来不及排出，致使压铸件常有气孔及氧化夹杂物存在
，从而降低了压铸件质量。
有气孔的压铸件不能进行热处理。
②压铸机和压铸模费用昂贵，不适合小批量生产。
③模具的寿命低。
高熔点合金压铸时，模具的寿命较低，影响了压铸生产的扩大应用。
但随着新型模具材料的不断涌现，模具的寿命也有很大的提高。
④压铸件尺寸受到限制，因受到压铸机锁模力及装模尺寸的限制而不能压铸大型压铸件。
⑤压铸合金种类受到限制。
出于压铸模具受到使用温度的限制，目前主要用来压铸锌合金、铝合金、镁合金及铜合金。
1．2．2压铸的应用范围压铸件主要用于汽车和摩托车、仪表、工业电器、家用电器、农机、无线电、
通信、机床、运输、造船、照相机、钟表、计算机、纺织器械等行业。
其中汽车约占70％，摩托车约占10％。
目前用压铸方法可以生产铝、锌、镁和铜等合金。
铝合金占比例最高，约占60％～80％；锌合金次之，约占10％～20％。
铜合金压铸件比例仅占压铸件总量的1％～3％。
镁合金压铸件过去应用很少，但近年来随着汽车工业、电子通信工业的发展和产品轻量化的要求，镁
合金压铸件的应用逐渐增多，其产量有明显增加，预计将来还会有较大发展。
压铸零件的形状有多种多样，大体上可以分为五类：①圆盖、圆盘类表盖、机盖、底盘、盘座等；②
圆环类接插件、轴承保持器、方向盘等；③筒体类凸缘外套、导管、壳体形状的罩壳、仪表盖、上盖
、深腔仪表罩、照相机壳与盖、化油器等；④多孔缸体、壳体类汽缸体、汽缸盖及油泵体等多腔的结
构较为复杂的壳体，例如汽车与摩托车的汽缸体、汽缸盖等；⑤特殊形状类叶轮、喇叭、字体由筋条
组成的装饰性压铸件等。
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