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内容概要

　　随着科学技术的进步，工业生产迅速发展，焊接技术向自动化、机械化方向发展。
为适应初学者掌握埋弧自动焊接技术的需要，《埋弧自动焊技术入门与提高》编写了埋弧自动焊（基
本知识）概述、埋弧焊材料、埋弧自动焊机、配套设备及工装卡具、埋弧焊工艺及操作要点、常用材
料埋弧自动焊接、埋弧自动堆焊、埋弧焊工考试、焊接工艺评定、焊接缺陷及质量检验等章节，并在
章节中穿插有典型焊接实例，以供读者在生产中阅读、参考和应用。
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