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前言

金属热处理是在固态下将金属或合金加热到一定的温度、保持一定的时间，然后用不同的冷却速度冷
却下来，通过对加热速度、加热温度、保温时间、冷却速度四个要素的有机配合，使其发生相的转变
，形成各种各样的组织结构，从而获得所需要的使用性能的一种热加工工艺。
为保证机械产品的质量和使用寿命，通常重要的机械零件都是要经过热处理的。
例如，机床制造业中有60%～70%的零件要进行热处理，汽车和拖拉机制造业中有70%～80%的零件要
进行热处理，工模具制造业中则100%要进行热处理。
而且，只要选材合适，热处理得当，就能使机械零件的使用寿命成倍提高，达到事半功倍的效果。
因此，热处理是机械零件和工模具制造过程中的关键工序，也是机械工业的一项重要基础技术。
它对于充分发挥金属材料的性能潜力，提高产品的内在质量，延长产品的使用寿命，提高经济效益都
具有十分重要的意义。
 国外热处理技术发展很快，包括可控气氛热处理、真空热处理、离子热处理、化学热处理、高能率热
处理以及电子计算机、激光技术与电子束技术在热处理中的应用等，节能节材的工艺和设备也在不断
地发展。
我国的热处理技术也有了很大的发展。
目前，全国各类热处理专业厂、热处理设备制造厂、热处理工艺材料生产厂以及主机厂的热处理分厂
、车间约近15000家，从业人员约37万人。
全国热处理加热设备（以75kW为一标准台）约15万台，装机容量1100万千瓦。
每台设备平均生产率100kg/h，15万台加热设备的年生产能力近4500万吨。
 虽然我国在热处理的基础理论研究和某些热处理新工艺研究方面，与工业发达国家的差距不大，但在
热处理设备和实际生产水平方面却存在着较大的差距，还没有完全扭转热处理工艺和热处理设备落后
、氧化脱碳严重、产品质量差、生产效率低、能耗大、成本高、污染严重等局面。
为促进我国热处理技术的发展，应全面了解国内外热处理技术的现状和水平，掌握其发展趋势，大力
发展先进的热处理新技术、新工艺、新材料、新设备，用高新技术改造传统的热处理技术，实现“优
质、高效、节能、降耗、无污染、低成本、专业化生产”。
 为了普及金属热处理工艺的基础知识，推广并宣传热处理工艺技术及其研究与应用成果，中国兵工学
会组织编写了《现代热处理手册》一书。
全书共13章，较为详细地介绍了金属热处理的基础知识、金属热处理加热与冷却、钢铁件的整体热处
理、表面加热热处理、化学热处理、形变热处理、铁基合金的热处理、功能合金的热处理、非铁金属
的热处理、典型零件热处理、热处理设备和辅助材料、热处理质量控制与检验和热处理常用特性曲线
及参数等内容，是金属材料行业与机械制造行业从业人员，特别是材料研究、产品设计、制造加工、
管理销售和教学人员必备的工具书。
 本书突出实用性、先进性和可操作性，理论叙述从简，侧重用实用数据和实例说明问题，语言精练，
数据可靠，图文并茂，可查阅性强。
相信本书的出版发行对我国的金属热处理工艺技术的发展及普及有一定的促进或推动作用。
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内容概要

本手册由中国兵工学会组织，中国工程院院士才鸿年主编，集中我国热处理行业众多专家共同完成。
     本手册系统地介绍了金属材料的热处理原理、热处理工艺和热处理设备。
内容丰富，资料收集齐全，提供的热处理工艺流程清晰，工艺参数详尽，在编写过程中严格执行了最
新国家标准。
     本手册内容编排系统性好，工程实用性强，并突出了先进性和可操作性，侧重用实用数据和实例说
明问题，语言精练，数据可靠，可查阅性强。
     本手册是金属材料热处理行业工程技术人员必备的技术参考书，也是材料研究、产品设计、制造加
工和教学人员常用的工具书。
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章节摘录

插图：（36）滴注式气氛把含碳有机液体（一般用甲醇）定量滴入加热到一定温度、密封良好的炉内
，在炉内裂解形成的气氛。
甲醇裂解气可用作渗碳载气，添加乙酸乙酯、丙酮、异丙醇、煤油等可提高碳势，作为渗碳气氛。
（37）氮基气氛一般指含氮在90％以上的混合气体，精净化放热式气氛、空气液化分馏氮气、用碳分
子筛常温空气分离制氮和薄膜空分制氮的气氛都属此类。
目前后两种气氛使用较多。
氮基气氛，即使是高纯氮也含微量氧，直接使用不能使工件获得无氧化加热效果，一般需添加少量甲
醇。
氮基气氛可用作工件无氧化加热保护气氛，也可用作渗碳载气。
（38）合成气氛把纯氮和甲醇裂解气按一定比例混合可视作吸热式气氛作为渗碳载气，此即合成气氛
。
碳分子筛和薄膜空分制氮法问世后，配制合成气氛被认为是一种便宜和节能的可控气氛制备方法。
尤其是在我国，采用合成气氛是解决制备可控气氛气源的一条主要途径。
（39）直生式气氛将气体燃料和空气按吸热式气氛的比例配好，直接通入渗碳炉中，在炉内裂解成所
需成分的气氛。
利用氧探头和微处理机以及碳势控制系统，可以实现这种气氛的碳势精确控制。
采用直生式气氛省略了气体发生炉，可以减少能耗。
（40）中性气氛在给定温度下不与被加热工件发生化学反应的气氛。
（41）氧化气氛在给定温度下与被加热工作发生氧化反应的气氛。
（42）还原气氛在给定温度下可使金属氧化物还原的气氛。
（43）冷却制度对工件热处理冷却条件（冷却介质、冷却速度）所作的规定。
（44）冷却速度热处理冷却过程中，在某一指定温度区间或某一温度下，工件温度随时间下降的速率
。
前者称为平均冷却速度，后者称为瞬时冷却速度。
（45）马氏体临界冷却速度工件淬火时可抑制非马氏体转变的冷却速度低限。
（46）冷却曲线显示热处理冷却过程中工件温度随时间变化的曲线。
（47）特性冷却曲线规定试样的心部冷却速度随温度变化的特性曲线，它反映了液态介质对试样在不
同温度下的冷却速度。
（48）炉冷工件在热处理炉中加热保温后，切断炉子能源，使工件随炉冷却的方式。
（49）淬冷烈度（淬火冷却烈度）表征淬火介质从热工件中吸取热量的能力的指标，以H值来表示。
几种介质的淬火冷却烈度见表1—1。
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《现代热处理手册》由化学工业出版社出版。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<现代热处理手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


