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内容概要

　　《数控电火花成形加工技术培训教程》结合企业生产实际详细讲述了当前先进的数控电火花成形
加工技术。
《数控电火花成形加工技术培训教程》内容讲解循序渐进，首先引导读者初步认识数控电火花成形加
工；然后结合实际操作非常灵活地介绍了当前先进的、典型的数控电火花成形加工机床系统及其操作
方法，使读者能够迅速掌握机床系统的操作并能够举一反三；最后按照实际生产中数控电火花成形加
工的操作流程，以工作过程为导向向读者介绍了电极的设计与制造、开机、工件装夹与校正、电极装
夹与校正、加工定位、自动编程、启动加工等内容，使读者能够熟练应用电火花成形加工的方法、要
点、技巧。
 　　《数控电火花成形加工技术培训教程》可供模具制造行业的技术人员使用，也可作为职业院校以
及培训学校模具、数控等专业的教材用书。
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