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内容概要

　　《冲压模具工快速上岗》根据企业对冲压模具工技能的要求，以冲压模具基6出知识为切入点，
详细讲解了冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模等在设计、制造、装配及维修等方面的内容，而且还结
合实际生产重点介绍了模具加工中常用到的数控铣、数控电火砌口工等知识。
 　　《冲压模具工快速上岗》内容通俗易懂、实践性强，可为冲压模具工提供岗前必要的学习指导，
也可供职业院校相关专业学生学习使用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具工快速上岗>>

书籍目录

第一章　冲压模具识图一、模具制图的基本知识二、第三角画法图样第二章　冲压基础知识一、冲压
及其特点二、冲压基本工序三、冲压成形的基本理论四、冲压用原材料五、冲压设备第三章　冲压件
的工艺性设计一、冲压件的设计原则二、冲裁件的设计三、弯曲与拉深件的设计四、精度及尺寸基准
的选择第四章　普通冲裁模具及工艺一、普通冲裁工艺过程二、冲裁断面特征三、冲裁间隙四、冲裁
力与冲压方式五、刃口尺寸的计算与处理六、凸、凹模结构七、排样八、压力中心九、定位装置十、
卸料装置与推料装置十一、导向装置十二、其他模具零件十三、冲裁模具结构第五章　弯曲模具及工
艺一、弯曲变形的工艺过程二、最小相对弯曲半径三、弯曲件展开计算四、回弹五、弯曲模工作部分
尺寸六、弯曲力七、弯曲模结构第六章　拉深工艺及模具一、拉深与拉深过程二、拉深的主要工艺问
题三、拉深力计算及压力机的选择四、旋转体拉深件毛坯尺寸计算五、压边装置六、圆筒形件拉深工
艺计算七、拉深模的结构八、拉深模工作部分尺寸的确定九、拉深的辅助工序第七章　其他冲压成形
工艺一、内缘和外缘翻边二、圆筒翻边三、胀形第八章　冷冲压模具加工工艺规程的编制一、二类工
具及设计二、工艺规程的编制过程第九章　冲压模具的机械加工一、模具的制造过程二、冲压用冲模
零件坯料的制备三、模具常用材料及热处理第十章　冲压模具数控加工一、电火花成形加工二、数控
铣削加工三、数控电火花线切割加工第十一章　冷冲压模具的装配与调试一、模具零件的连接二、模
具间隙的控制三、冲压模具的装配四、冲压模具的调试第十二章　冷冲压模具维护与修理一、冲模的
失效与寿命二、冲模的保管与维护三、冲模的修理第十三章　冲压模具的技术经济分析及安全技术一
、模具价格的经济分析及评价方法二、模具价格的构成及估算方法三、安全的基本概念四、安全要求
参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冲压模具工快速上岗>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


