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前言

紧紧依托广东地区玩具行业的优越条件，编者长期从事高校玩具专业人才培养工作，积极与多家玩具
企业密切合作并开展工学结合的教学改革，以玩具企业的生产现场作为课堂，由学校专业教师和企业
工程师共同对学生进行玩具制造工艺教学。
由于可参考的书刊资料很少，本书主要依靠对这些年校企合作教学内容的整理与经验的总结，并收集
了大量企业生产一线的工程技术资料进行归纳与总结、转化与提取。
本书以塑胶类玩具为对象，介绍了玩具制造工艺基本流程以及主要生产工艺，包括注塑成型工艺、搪
胶工艺、喷油工艺、移印工艺、真空蒸镀工艺、植梳发工艺、车缝工艺和装配工艺等。
本书所述内容大多取材于玩具企业生产实践，具有较强实用性，并且图文结合，通俗易懂。
本书既可作为企业从事塑胶玩具产品开发与制造有关的工程技术人员的参考资料，又适合于高校学生
的相关专业课程教材和学习辅助材料。
在本书的编著过程中，得到同行们的大力支持，并参考了一些同行编著书刊的相关内容，特别是几家
玩具制造企业和玩具设计论坛上许多同行无私地提供了相关工程技术资料，在此一并表示深深感谢！
由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，恳请广大读者批评指正，并希望有机会与同行专家对有
关问题进行交流与探讨。
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内容概要

本书以塑胶电子类玩具为对象，介绍了玩具制造工艺基本流程以及主要制造生产工艺，包括玩具注塑
成型工艺、搪胶工艺、喷油工艺、移印工艺、真空蒸镀工艺、植梳发工艺、车缝工艺和玩具装配工艺
等。
每一类工艺均详尽介绍了概况、基本工艺流程、主要设备及常见问题及解决方法等,并简要阐述了玩具
产品生产组织及工艺设计相关内容。
     本书既可作为塑胶玩具产品开发与制造的工程技术人员的参考资料，也适用于高校相关专业的教材
。
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章节摘录

插图：（3）裁片下料排料纸样制作好后，接下来就是裁片下料工序。
裁片下料是在裁剪台上按排料纸样，将多层布料裁成合格的裁片。
裁片下料是玩具服装生产的重要环节之一，通常包括铺布、裁片、打标记等，这些过程可以由手工完
成，也可以是由机器来完成，企业的批量生产主要是依靠相应的设备来实现的。
铺布需要利用铺布台和铺布机，按生产所确定的铺布长度、层数将布料按“三齐一平”（即头齐、尾
齐、一边齐，表面平）的要求铺在裁剪台上，铺布台的宽度和长度一般要随布料的幅宽用生产需要而
定，常见宽度是1.2～1.8m，铺布台高度一般为85cm左右。
铺布机一般分为简易铺布机和自动铺布机，简易铺布机需要有较多的操作人员整理布料的头尾、布边
及表面，但价格相对较低，目前仍然应用。
近年来，由计算机控制的自动铺布机发展很快、应用较广，可设定铺布长度、层数，其铺布可自动调
节到最佳状态，实现无张力、无松弛铺布，其自动对边装置可保持布料一边平齐，自动切断装置可保
证铺布的首尾边缘整齐，并提高生产效率和布料的利用率。
如图8-5所示为自动铺布机。
裁片下料的主要设备是裁片机，按结构和工作原理有直刀往复式裁片机、压裁机、电热裁片机、布料
激光切割机和激光裁床等，在玩具企业其中压裁机使用最为广泛，压裁机是利用压力裁剪的特种设备
，先要按裁片加缝边的外形尺寸制作特殊的刀具（压裁模具），切割刃呈封闭形，其内腔即为裁片形
状态，工作时多层布料放在工作台面的衬板上，刀具置于其上，压裁机的压臂施压于刀具上，一次可
冲裁出外形美观、尺寸准确的多层裁片，如图8-6所示。
使用压裁机的裁片工序操作如下。
①按生产指令领用相应的布料和准备相应的刀具（压裁模具）。
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编辑推荐

《塑胶玩具制造工艺》是由化学工业出版社出版的。
《塑胶玩具制造工艺》既可作为塑胶玩具产品开发与制造的工程技术人员的参考资料，也适用于高校
相关专业的教材。
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