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前言

随着时代的进步，人们对钢的性能要求越来越高、越来越细。
钢铁冶金辅助材料在炉外精炼和连铸生产过程中净化钢液、绝热保温等方面的冶金功效变得越来越重
要，成为钢铁工业生产必不可少的材料。
随着钢铁材料功能的多元化发展，钢铁冶金新工艺、新装备应运而生，从而促进了洁净钢、超纯净钢
等高性能钢的生产。
为适应这种发展需要，冶金辅助材料也由原来的粗放型转变为多样化、精细化。
为构筑绿色冶金，促进循环经济，冶金辅助材料也需要从原来单纯的功能型向环境友好型方向转变。
因此，冶金辅助材料越来越引起冶金工作者的广泛重视，其研究与开发已经成为当前钢铁冶金领域一
个重要的研究方向。
钢铁冶金辅助材料品种繁多，目前常用的主要有精炼渣、覆盖剂、保护渣、脱氧剂、脱硫剂、脱磷剂
、增碳剂、泡沫渣、钢渣调质剂、溅渣护炉用大面喷补料、电炉炉底干式捣打料和渣洗用合成渣等，
每年需要量达数百万吨。
但在冶金辅助材料的开发与应用方面，不少钢铁企业和冶金辅助材料生产厂家的工程技术人员非常缺
乏相关知识和技术，而国内目前系统介绍该方面的著作非常有限，给冶金辅助材料的开发与应用带来
极大不便。
笔者自20世纪80年代开始，一直从事钢铁冶金辅助材料的研究工作，并取得多项科技成果。
经过多年努力，结合教学和科研工作，特别是近年来承担国家“高效圆坯连铸机研制”项目中多功能
预熔型精炼渣的研究，笔者对钢铁冶金辅助材料在钢铁工业发展中的重要性有了进一步的体会和认识
。
因此，笔者在整理自己多年研究工作的基础上，借鉴了部分国内外公开发表的先进研究成果，编写了
本书。
本书主要介绍了应用最广、对钢铁性能影响最大的三类辅助材料：预熔型精炼渣、中间包覆盖剂和连
铸保护渣，内容涉及上述几种典型冶金辅助材料开发的理论基础、开发研究以及具体应用实例，囊括
了笔者从事研究的最新成果，对从事冶金辅助材料开发与应用等方面的工作具有重要的参考价值。
本书可作为企业工程技术人员及管理人员的参考书，也可供钢铁冶金专业学生作为教材使用。
笔者在从事多年辅助材料的研究过程中，得到了东北大学朱苗勇教授、天津钢管公司宋嘉鹏、姜桂连
高级工程师等同志的无私帮助。
在本书编写过程中，东北大学施月循教授对文稿进行了审阅并提出了许多宝贵意见，在此一并表示感
谢。
由于时间仓促，书中难免存在缺点和不足之处，诚望读者批评指正。
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内容概要

讲述炉渣脱硫的基本原理，介绍预熔型精炼渣的生产、组成、配方设计及在炉渣脱硫中的应用。
     详细介绍中间包覆盖剂和连铸保护渣的种类、作用、组成、配方设计及应用实例等。
     结合作者二十多年的研究成果，研究方案详尽，应用实例经典。
     内容系统，数据翔实，紧跟行业发展潮流，对从事冶金辅助材料开发与应用等工作的人员具有重要
的参考价值。
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作者简介

李广田，东北大学冶金系，教授
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章节摘录

插图：国外工业上应用的铁水炉外脱硫剂主要有苏打、电石、石灰、金属镁以及以它们为基础的复合
脱硫剂。
研究表明，复合脱硫剂具有比单一脱硫剂效率高、成本低、环境污染小的优点，因而工业生产多使用
复合脱硫剂，如电石系（西欧、日本、北美），苏打系（日本、西欧），石灰系（日本、前苏联、法
国、美国），金属镁系（北美、前苏联、西欧、日本）等。
我国工业上采用的铁水脱硫剂则主要以石灰系为主。
目前国内外大中型钢铁厂广泛采用的是在铁水罐、混铁车内喷吹石灰系、电石系和镁系脱硫法。
随着用户对产品质量要求的提高，钢铁生产者不断地把新的工艺方法应用到炼钢生产中。
在不影响现代炼钢生产能力的前提下，为了用更经济的方法生产高质量纯净钢，两阶段炼钢工序得到
了发展。
第一阶段就是把高炉铁水及废钢在转炉内熔炼成初级钢水。
现代先进的炼钢技术提高了这道工序的生产能力，但这种生产方式没有为生产高质量钢提供足够的时
间，同时在实际应用中对钢质量的要求都比初级冶炼钢高，这样钢铁生产者在初炼钢水后又对钢水进
行进一步的精炼，二次精炼或称钢包精炼技术应运而生，并在过去的二十年中在全世界范围内被普遍
采用。
二次精炼是在钢水出炉后对钢水进行相关方面的全部处理，其目的是在不影响现代炼钢生产能力的前
提下，对钢水进行深度精炼以便得到高质量的钢水。
根据二次精炼在钢水处理中的冶金功能，应用二次精炼或钢包精炼工艺也不是孤立的，二次精炼效果
与第一次精炼有很大关系，实际生产中应减少初炼渣进入精炼钢包，采用高质量的耐火材料，减少氧
化物夹杂，采用氩气搅拌技术，应用保护气氛以防止钢水二次氧化。
在生产高质量钢的二次精炼中，用合适的精炼渣脱硫是一个重要的工艺。
许多文献都报道和研究了采用合成渣脱硫的问题。
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编辑推荐

《钢铁冶金辅助材料:精炼渣、覆盖剂、保护渣》是由化学工业出版社出版的。
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