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前言

　　机械类毕业设计，是将机械专业学生在大学期间所学的知识结构进行重新整合，让学生把课本知
识与工程问题相结合，在掌握一定的设计方法体系和规范的前提下，进行综合运用的一次实践，是培
养学生创新能力的重要环节。
由于学校各自教学侧重点不同，课程设计、毕业设计选题千差万别，同时由于过去的毕业设计参考资
料主要针对单个零部件的设计，内容陈旧，与现代机械行业的发展脱节，为此本书着重介绍加工工艺
设计、模具设计、数控加工相关设计、机械整体设计与计算机仿真设计方法等机械领域新兴的实用技
术，使学生能够更好地掌握现代设计方法和思路。
　　（1）本书特点　　本书设计脉络清晰，力争在抽象与具体、广度与深度、前瞻与现实、新颖与
实用之间做出合理的选择，力求使读者快速掌握机械制造的各个环节。
书中的每个设计专题都以两个完整的毕业设计为范例，对毕业设计的整个流程进行了详细的介绍，并
给出了大量毕业设计选题。
　　概括来讲，本书具有如下特点：　　取材广泛，内容丰富;　　案例完整，结构清晰;　　通俗易
懂，步骤详细。
　　（2）组织结构　　本书从五部分对毕业设计所涉及的各方面内容进行阐述：　　第一部分对毕
业设计题目的选择、文献的检索、任务书内容及格式、答辩准备工作和毕业设计的评分方法分别进行
阐述。
　　第二部分以连杆加工工艺规程设计和箱体机械加工工艺及夹具设计为例，对机械加工工艺设计思
路和设计方法进行介绍。
　　第三部分以圆柱齿轮的注塑模设计和机床中心轴托架模具及弯曲工艺设计为例，对常见的模具设
计流程进行阐述。
　　第四部分以PCB数控钻床加工仿真和数控旧轨整形机总体设计为例，详细分析了数控加工相关设
计的思路和设计准则。
　　第五部分以立式分装机总体及送膜机构设计和基于SolidWorks的齿轮辅助设计与建模为例，介绍
了机械整体设计与计算机仿真设计方法，提出新的技术方案以及解决工程问题的新思路、新方法。
　　（3）随书光盘内容及特点　　在本书的配套光盘中，提供了本书毕业设计的相关图纸、模型以
及程序，有利于读者更好地掌握机械制造专业毕业设计的方法。
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内容概要

　　《机械类课程设计、毕业设计与选题精选：机械制造专业》面向机械制造专业本科生和教师，全
面介绍机械制造专业课程设计、毕业设计的过程和方法。
全书共10章，包括毕业设计选题、任务书、文献的检索、机械加工工艺设计、模具设计、数控加工相
关设计、机械整体设计与计算机仿真设计方法。
　　《机械类课程设计、毕业设计与选题精选：机械制造专业》针对机械制造专业的课程设计、毕业
设计，既有完整案例，又有大量选题，使读者能轻松、快速、全面地掌握机械制造类毕业设计。
《机械类课程设计、毕业设计与选题精选：机械制造专业》对毕业设计题目的选择、文献的检索、任
务书内容及格式、答辩准备工作和毕业设计的评分方法分别进行阐述；并辅以实例对加工工艺、模具
、数控加工以及计算机仿真设计方法的设计思路进行了详细介绍；同时给出了大量的毕业设计选题和
设计要点。
《机械类课程设计、毕业设计与选题精选：机械制造专业》内容完整、循序渐进、实用性强。
　　《机械类课程设计、毕业设计与选题精选：机械制造专业》可作为机械制造专业毕业设计指导教
材，也可供机械制造相关技术人员参考。
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章节摘录

　　·详细分析零件机械加工工艺过程，尤其是本工序加工要求（包括加工精度、表面质量要求），
本工序与前、后工序的联系。
　　·夹具设计任务书对夹具设计如质量、生产率、自动化程度等的要求等。
　　·本工序所用机床、切削工具的性能规格及其联系尺寸等。
　　·夹具零部件标准、先进夹具结构资料、典型夹具图册等。
　　·工厂工艺装备的制造能力、技术条件等。
　　②夹具总体方案设计夹具总体方案设计首先要保证工艺系统各环节之间具有正确的几何关系，以
保证工件获得规定的尺寸精度和相互位置精度。
保证工件加工精度的条件如下：　　·工件在夹具中正确地装夹。
　　·夹具对切削成形运动具有正确的相互关系。
　　·夹具相对刀具的正确调整。
　　夹具总体方案设计的一般原则如下。
　　·根据本工序工件加工精度要求，选择确定工件定位方案和对刀引导方案，所选择方案应能满足
加工误差计算不等式。
　　·在考虑零件生产纲领、批量所决定的生产率要求和所用加工设备的条件下，确定夹紧方案，确
定夹紧装置的结构形式。
若零件年产量较大，生产率要求较高，应采用气、液、电等机动夹紧装置或联动夹紧装置机构；否则
可采用手动夹紧的各种自锁夹紧机构。
　　·在分析本工序加工方式、机床性能特点和各类机床夹具结构特点及设计要求的基础上，确定夹
具总体结构以及夹具体的毛坯类型，确定夹具与机床的连接结构。
　　·认真考虑夹具的润滑、排屑、搬运等。
　　·夹具总体结构及其零部件应有良好的结构工艺性，工件在夹具中应便于装卸，夹具零部件应尽
可能选用标准元件，夹具零部件应便于制造、装配、使用维护及维修更换。
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