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前言

高分子材料是门内容广阔、与其他许多学科交叉渗透、相互关联的综合性学科。
目前高分子材料的发展非常迅猛，例如高强度、高韧性、高耐温以及极端条件的高性能高分子材料发
展很快，有力地推动了电子、机械、宇航等工业的发展。
目前，高分子材料正向功能化、智能化、精细化方向发展。
使其由结构材料向光、电、声、磁等功能化转变，导电材料、储能材料、智能材料、纳米材料、光导
材料、生物活性材料、电子信息材料等方面的研究日趋活跃。
与此同时，在高分子材料的生产加工中也引进了很多先进技术，如等离子体技术、激光技术、辐射技
术和应力加工技术等。
 材料科学的发展对人才的培养提出了新的要求，同时，社会的发展使得高分子材料不仅需要培养懂得
塑料、橡胶、纤维、涂料、粘接剂等方面的知识和加工技能的专门人才，更需要培养熟悉高分子材料
各个领域，甚至高分子材料科学发展前沿的高水平人才。
 本高分子材料教材是在“十五”高分子材料教材的基础上进行修订的。
“十五”高分子材料教材通过几年的教学使用，得到普遍好评，并于2006年被评为北京高等教育优秀
精品教材。
随着科学技术的发展，本书第二版也在第一版的基础上对部分内容进行了更新，引进了反映当代最新
研究水平的内容，使学生在掌握基础理论的同时，了解课程的最新研究成果和动向，以适应教学改革
的需要。
本书内容主要为通用塑料、工程塑料、橡胶、涂料和黏合剂、功能高分子材料、高分子共混材料和复
合材料。
将加入高分子材料在节能减排方面应用的相关知识，介绍高分子材料与环境的最新发展方向和研究成
果，并对第一版的一些内容进行精炼和修正，使本教材更能适应现代科学发展的需要，培养出高分子
材料科学发展前沿的高水平人才。
 该教材突出了“实际、实用、实践”的“三实”原则，在讲述基本内容的基础上，注意补充了相关的
新知识和新技术。
本书可作为高等学校高分子材料和加工专业的本科生的教科书，也可作为研究生的主要参考书，同时
本教材对于从事高分子材料生产、加工、应用及研究的工程技术人员也具有重要的参考价值。
 本教材共8章，第1～第3章由黄丽编写，第4章、第7章和第8章由吕亚非编写，第5章和第6章由田明编
写，全书由黄丽任主编并进行统稿。
初稿完成后，由周亨近教授对全书进行了仔细审稿并提出不少宝贵意见，在此深致谢忱。
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内容概要

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
全书主要介绍了通用塑料、工程塑料、合成纤维、橡胶、涂料和黏合剂、功能高分子材料、高分子共
混材料和复合材料的基本性质、功能、加工工艺、使用环境及其结构和组成的关系。
另外还深入浅出地导出了各种功能材料、智能材料、仿生材料等新型材料，在此基础上还介绍了高分
子材料领域最新的知识和技术。
     本书可作为高等院校高分子材料和加工专业的本科生教材，也可以作为研究生的主要参考书，同时
本书对于从事高分子材料生产、加工、应用及研究的工程技术人员也具有重要的参考价值。
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章节摘录

插图：按照塑料塑化的方法不同，挤出工艺可分为干法和湿法两种。
干法的塑化是靠加热将塑料变为熔融体，塑化和加压可在同一设备内进行，其定型处理仅为简单的冷
却。
湿法的塑化则是用溶剂将塑料充分软化，塑化和加压必须分成两个独立的过程，定型时须使溶剂脱除
，操作比较复杂，同时还要考虑溶剂的回收问题。
湿法挤出虽具有塑化均匀和避免塑料过度受热等优点，但基于上述缺点，它的适应范围仅限于硝酸纤
维素和少数乙酸纤维素料的挤出。
按照塑料加压方式的不同，挤出工艺又可分为连续和间歇两种。
前一种所用设备为螺杆挤出成型机，后一种为柱塞式挤出成型机。
螺杆挤出机进行挤出时，装入料斗的塑料借助转动的螺杆进入加热的料筒中（湿法挤出不需加热），
由于料筒的传热、塑料之间的摩擦以及塑料与料筒及螺杆间的剪切摩擦热，使塑料熔融而呈流动状态
。
与此同时，塑料还受螺杆的搅拌而均匀混合，并不断前进，最后塑料在口模处被螺杆挤出到机外而形
成连续体，经冷却凝固，即成产品。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<高分子材料>>

编辑推荐

《高分子材料(第2版)》：普通高等教育“十一五”国家级规划教材
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