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内容概要

本书共10个部分，分别介绍车床的发展与现状、安全技术规程、车床的基础知识、车刀及刃磨方法、
轴类零件的加工、套类零件的加工、成形面及滚花的加工、螺纹件的加工、复杂零件的车削及职业技
能鉴定考核等内容。
　　本书的编写突出了职业教育特色，可用作高职高专院校、中等职业技术学校各专业的车工实训教
材，也可用作初、中、高级车工职业技能培训和职业技能鉴定的辅导教材，还可作为相关行业岗位培
训教材或自学用书。
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章节摘录

　　①认真学习和严格执行《安全生产法》和有关安全生产的方针和政策，以及各相关工种岗位安全
技术操作规程和各项安全生产规章制度。
　　②遇到和发现任何危及生产安全的情况，都有责任向主管人员或上级部门报告。
危险严重的有权当即制止操作并做及时保护性处置。
　　③实训人员必须经过3级安全教育培训，考试合格，并同指定的师傅签订《安全生产监管协议书
》后，方可进入实训工厂实习。
　　④实训人员进入生产现场一律按规定穿戴劳保用品。
操作旋转机床严禁戴手套，女工把头发放入帽内。
使用手砂轮或到砂轮房磨削必须戴防护眼镜。
使用车床时也必须戴防护眼镜。
进入热加工车间必须戴安全帽。
经常检查和及时消除现场和设备的安全隐患，做到现场、设备、个人3个防护到位。
不许穿拖鞋、凉鞋、高跟鞋或赤膊、敞衣、赤脚、戴头巾进入生产现场。
　　⑤工作中应精力集中，保持危险防范意识，不在工作场所打闹或睡觉，凡运转的设备不许跨越或
从其上方传递物件。
不得用手拉扯铁屑或用工具钩拉旋转部位的铁屑。
不准站在砂轮下方或高举砂轮磨削，运转中的设备不准进行检测或拆卸部件。
防护装置不全的设备不准使用。
　　⑥坚持文明生产，保持交通道畅通。
台、坑、井、池、沟应有坚固可靠的围栏或盖板。
　　⑦严格执行交接班制度。
设备发生故障或临时性改变的情况必须交接清楚。
末班下班前应可靠切断电源、风源及熄灭火源。
　　⑧多人作业要配合协调，设定负责人，统一指挥作业。
　　⑨在实训生产车间内通行，要注意各种警示标志，积极闪避运行吊物，吊运零件不得从人头上或
设备上通过；不得在吊物上站人或在吊物下作业。
　　⑩设备操作人员必须熟练掌握本设备性能、工艺要求和操作规程。
实训人员没有师傅监护不得单独操作。
　　⑩设备维修或检修时必须停电进行，并在停电的开关处挂“有人工作，禁止合闸”警示牌。
现场情况复杂的要设专人进行监护，恢复供电时应确保所有工作人员已撤离，所有改动已恢复，所有
工具零件已清除，并经多人确认后方可合闸。
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