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前言

　　零起点就业直通车系列图书是专为农村进城务工人员，以及没有相应技能基础的广大城乡待业、
下岗人员这些“零起点”的待就业人员编写而成的，涉及机械加工、工程机械、汽车维修、电工电子
、建筑装饰、园林、服务七大热门行业，内容言简意赅、通俗易懂，力求帮助广大读者快速掌握行业
技能，顺利上岗就业。
　　《看图学汽车维修钣金》是零起点就业直通车系列之“汽车维修”中的一本。
　　本书以农民工、城市务工人员为目标读者群，从零起点的角度，围绕初学汽车钣金修理人员所关
心的问题，讲述了汽车车身修复安全知识，机动车车身结构，常用设备、钣金工具和量具，车身维修
设备及基本操作，车身修复的焊接与粘接，钣金手工成型工艺，钣金件的整形与矫正等内容，详细介
绍了车身碰撞损伤诊断、评估及制定车身修复工艺方案等方面的知识。
本书内容简明实用、可读性强。
　　本书可作为初学汽车钣金修理人员的入门指导，也可供热爱汽车维修、立志自学成才的社会青年
，以及职业技术院校汽车运用与维修专业的师生阅读和参考。
　　本书由杨智勇、高元伟主编，刘柱、边伟副主编，参加编写的人员还有赵家成、赵锦鹏、徐广勇
、李国明、余建辉、王兴伟、杨曼。
　　书中如有疏漏和不足之处，恳切希望广大读者批评指正。
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内容概要

　　《零起点就业直通车：看图学汽车维修钣金》是零起点就业直通车系列之“汽车维修”中的一本
，以农民工、城市务工人员为目标读者群，从零起点的角度，围绕初学汽车钣金修理人员所关心的问
题，讲述了汽车车身修复安全知识，机动车车身结构，常用设备、钣金工具和量具，车身维修设备及
基本操作，车身修复的焊接与粘接，钣金手工成型工艺，钣金件的整形与矫正等内容，详细介绍了车
身碰撞损伤诊断、评估及制定车身修复工艺方案等方面的知识。
《零起点就业直通车：看图学汽车维修钣金》内容简明实用、可读性强。
　　《零起点就业直通车：看图学汽车维修钣金》可作为初学汽车钣金修理人员的入门指导，也可供
热爱汽车维修、立志自学成才的社会青年，以及职业技术院校汽车运用与维修专业的师生阅读和参考
。
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章节摘录

　　（1）电焊机的安全使用　　①操作时要穿戴好防护用品，电焊面罩要完整严密，如有裂纹、损
坏不准使用。
　　②工作前要检查电焊机外壳闸刀开关、金属外壳及变压器的二次线圈的接地情况是否良好；　　
③检查手把线、搭铁线，不准有破损漏电现象；所有电线接头、螺栓及电门保险等必须密接，不准虚
连，并检查焊枪是否可靠绝缘，不得有损坏和潮湿现象；　　④工作场地10m内不准存放氧气、乙炔
发生器及其他易燃物品等；　　⑤电焊机不准堆放在高温场所和潮湿的地方，电焊机的龙头线不准与
氧气软管、乙炔气软管混放在一起；　　⑥操作时，脸部面罩、工作服、绝缘手套、鞋套等穿戴整齐
，以防弧光烧伤及触电等事故；　　⑦不准将工作物拿在手中或伏在工作物上进行焊接，焊条必须夹
紧，不能松动，焊条粘在工作物上时，不能直接用手去取；　　⑧工作完毕，应切断电源，将电线盘
好放妥。
　　（2）气焊设备的安全使用　　①氧气瓶必须有防护帽和橡胶圈，使用时应轻拿轻放，禁止在地
面上滚动和撞击；　　②氧气瓶要直放，与明火或乙炔发生器相距不少于10m，严禁靠近油脂及热体
的地方；　　③乙炔气瓶、氧气瓶的气阀和导管等发现有冻结时，应移动至较暖的地方，严禁用明火
烤；　　④导管和导线不准混杂在一起，导管横过导线时需加保护，避免受到机械损伤；　　⑤焊接
操作时，应先开乙炔气体，检查焊枪畅通后再行点火，氧气瓶、乙炔气瓶及着火点三者应保持在10m
以上；　　⑥氧气瓶内的气体不能完全用尽，应留不小于0.05MPa的剩余压力，带上安全帽，标上“
用完”字样。
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编辑推荐

　　从零开始，瞄准就业，教你一技之长，储备上岗技能。
注重技能，突出就业。
认识车身结构及主要部件，会用常见设备、工具及量具，能够修复车身常见问题，能够更换和修复钣
金结构件。
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