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前言

　　零起点就业直通车系列图书是专为农村进城务工人员，以及没有相应技能基础的广大城乡待业、
下岗人员这些“零起点”的待就业人员编写而成的，涉及机械加工、工程机械、汽车维修、电工电子
、建筑装饰、园林、服务等七大热门行业，内容言简意赅、通俗易懂，力求帮助广大读者快速掌握行
业技能，顺利上岗就业。
　　《看图学汽车发动机维修》是零起点就业直通车系列之机械加工中的一本。
本书从零起点的角度，围绕初学汽车发动机修理人员所关心的问题，讲述了维修发动机的常用设备及
工具，曲柄连杆机构、配气机构、冷却系统、润滑系统、汽油机电控燃油喷射系统、柴油机燃油系统
等的结构及常见故障诊断与排除，还提供了大量的发动机综合故障排除实例。
　　本书可作为初学汽车发动机修理人员的入门指导书，也可供热爱汽车维修、立志自学成才的社会
青年，以及职业技术院校汽车运用与维修专业的师生阅读和参考。
　　本书由杨智勇、侯福广主编，张宪辉、金文学副主编，参加编写的还有赵家成、马维丰、李培军
、徐广勇、李国明、余建辉、朱荣涛、杨曼等。
　　书中如有疏漏和不足之处，恳切希望广大读者指评指正。
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内容概要

本书是零起点就业直通车系列之机械加工中的一本，讲述了汽车发动机的构造、维修及常见故障诊断
方法，内容包括发动机维修基础知识、曲柄连杆机构、配气机构、冷却系统、润滑系统、汽油机电控
燃油喷喷系统、柴油机燃油系统等。
     本书可供具有初中以上文化程度的热爱汽车维修、立志自学成才的青年阅读，职业技术院校汽车运
用与维修专业的学生也可参考，同时也适合作为汽车维修技术人员的参考书。
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用维修设备及工具 　　1.2.1　举升机 　　1.2.2　常用工具 　　1.2.3　专用工具 　　1.2.4　常用量具 
第2章　曲柄连杆机构 　2.1　曲柄连杆机构的组成、结构 　　2.1.1　曲柄连杆机构的功用 　　2.1.2　
曲柄连杆机构的组成 　2.2　机体组的维修 　　2.2.1　机体组的组成 　　2.2.2　机体组的结构 　
　2.2.3　机体组的维修 　2.3　活塞连杆组的维修 　　2.3.1　活塞连杆组的组成 　　2.3.2　活塞连杆组
的结构 　　　2.3.3　活塞连杆组的维修 　2.4　曲轴飞轮组的维修 　　2.4.1　曲轴飞轮组的组成 　
　2.4.2　曲轴飞轮组的结构 　　2.4.3　曲轴飞轮组的维修 第3章　配气机构 　3.1　配气机构的组成 　
　3.1.1　配气机构的功用 　　3.1.2　配气机构的组成 　　3.1.3　配气机构的类型 　3.2　气门组的维修
　　3.2.1　气门组的结构 　　3.2.2　气门组的维修 　3.3　气门传动组的维修 　　3.3.1　气门传动组的
组成 　　3.3.2　气门传动组的维修 　3.4　气门间隙的检查与调整 　　3.4.1　气门间隙的功用 　
　3.4.2　气门间隙的检查与调整 第4章　冷却系统 第5章　润滑系统 第6章　汽油机电控燃油喷射系统 
第7章　柴油机燃油系统 第8章　发动机综合故障排除实例 参考文献
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章节摘录

　　（1）汽缸体的维修　　①汽缸体裂损的检查方法 汽缸体裂损一般发生在水套或其他壁厚较薄的
部位。
明显的汽缸体裂损可用目视或5倍放大镜检查出来，细小的汽缸体裂损可通过水压或气压试验检查。
　　水压试验或气压试验的压力约为0.3～0.4MPa。
水压试验时，首先将汽缸体、汽缸垫和汽缸盖装配好，密封水套的出水口，然后从水套进水口将水压
人，查看漏水部位，即为汽缸体裂损部位。
气压试验与水压试验方法类似，将压缩空气压入汽缸体水套后，将汽缸体放入水池或在汽缸体表面涂
遍肥皂水，查看冒气泡的部位，即为汽缸体裂损部位。
检查出汽缸体裂损部位后，应做好标记，以便修理。
　　对汽缸体裂损可视情采用焊补、粘接、螺钉填补等修复方法，必要时进行更换。
　　②汽缸体上平面变形的检查与修理 汽缸体上平面变形多是由于发动机长期过热等原因引起，影响
与汽缸盖接合的密封性。
　　检查汽缸体上平面的平面度时，应分别检查如图2-9所示的六个方向的平面度。
检查时，如图2-10所示，在汽缸体上平面上放置直尺，并用塞尺测量直尺与汽缸体上平面之间的间隙
，测得的最大值即为汽缸体上平面的平面度误差。
其使用极限：铝合金汽缸体一般为0.25mm，铸铁汽缸体一般为0.10mm。
　　汽缸体上平面的平面度误差若超过使用极限，应进行磨削或铣削加工，总加工量一般不允许超
过0.30mm，必要时应更换新件。
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编辑推荐

　　从零开始，瞄准就业，教你一技之长，储备上岗技能。
注重技能，突出就业。
了解发动机结构，会用维修工具，能够检修常见故障。
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