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内容概要

本书根据钳工考核和培训的要求，介绍了钳工常用量具，划线、錾削、锯削、锉削、钻孔、扩孔、锪
孔、铰孔、攻螺纹、套螺纹、刮削、研磨、矫正、弯曲、铆接、粘接、锡焊等操作方法和工具，以及
装配和修理基础。
    本书可供钳工培训学习使用，也可供职业教育相关院校教学参考。
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