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前言

高锰钢是世界通用的一种耐磨钢。
自从R．A．Hadfield(英)于1885年发明这种钢以来已有百年多的历史。
高锰钢生产的耐磨件广泛用于冶金、矿山、电力、建材、能源等领域在重力冲击或挤压的工作条件下
经受摩擦的零件，如冶金矿山机器、履带式拖拉机和军用坦克上都装有用高锰钢制成的机器零件。
为提高高锰钢的性能，进行过很多合金化、微合金化、碳锰含量调整和沉淀强化处理等方面的研究，
并在生产实践中得到应用。
为了帮助从事高锰钢铸件生产、研发、管理的人员掌握高锰钢铸造生产的相关知识和技能，指导他们
的生产和实践，我们编写了《高锰钢铸造生产及应用实例》。
《高锰钢铸造生产及应用实例》结合国家标准对高锰钢铸件的特性和生产要求的规定，全面介绍了高
锰钢的组织、性能特点和铸造生产各环节要求以及典型应用实例。
尤其是书中结合作者多年来的生产实践，详细阐述了高锰钢电弧炉熔炼、感应电炉熔炼的技术规范和
质量控制措施，列举大量生产应用实例，说明了高锰钢铸件热处理和铸造生产的注意事项和设计技巧
。
内容紧密结合高锰钢生产实践，有助于读者全面学习高锰钢铸件生产工艺知识，提高解决实际问题的
能力。
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内容概要

高锰钢是主要抗磨材料之一，其生产的耐磨件广泛用于冶金、矿山、电力、建材、铁路、煤矿、军工
、能源等领域。
    本书在介绍高锰钢铸件生产基本知识(高锰钢特性、技术条件等)的基础上，重点介绍了高锰钢熔炼
、热处理、浇注工艺以及操作注意事项，同时列举了典型高锰钢铸件铸造生产工艺，内容紧密结合高
锰钢生产实践，有助于高锰钢方面的产品开发人员、生产人员全面学习其生产工艺知识，提高技能。
    本书可供高锰钢铸件及铸造领域的技术人员、研发人员阅读，也可供铸造专业的师生参考。
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章节摘录

插图：⑤出钢时渣黏稠，出钢过程中只出钢液不出渣。
在冶炼的整个过程中，应时刻注意炉况。
发现炉渣温度过高，应及时处理，否则炉衬渣线处（尤其是2号电极及出钢口两侧处）在高温炉渣长
期作用下有造成漏钢事故的危险。
熔池温度偏低，应及时增大供电功率及采取其他相应措施。
否则还原期大电压电流升温对炉衬损害严重，炉衬剥落，形成钢液中大颗粒氧化物夹杂，后期升温提
高钢液温度十分困难。
为防止出现温度不正常情况，整个冶炼过程要加强对温度的控制，尤其是加强还原期的温度控制，由
于还原期正常的调温范围不大（30C左右），所以掌握好扒渣温度是控制还原期温度的重要条件。
经验表明：绝大多数钢种的扒渣温度应比出钢温度高出10～20C：，对于在还原期要加人大量铁合金
的钢种，宜按要求控制，甚至可以高出30C。
因为铁合金加入钢液后的熔化及钢液温度均匀过程要吸热，虽然合金元素的溶解及氧化是放热过程，
但除了加入大量硅铁、铝外，加入大部分铁合金后，都是吸热量大于放热量而使熔池温度降低。
对于某些钢种，如碳素工具钢、中碳含锰钢、硅锰钢等，其扒渣温度可以低些，一般为出钢温度，甚
至可以低于出钢温度10～20C。
这些钢种的特点是钢液流动性好，其钢液容易过热。
电弧炉冶炼铸钢还原期有时出现元素不合格，下面针对电弧炉冶炼铸钢元素不合格原因进行分析，提
出防止措施，对预防化学成分不合格的几项规定及还原期质量事故的处理规定进行说明。
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编辑推荐

《高锰钢铸造生产及应用实例》是由化学工业出版社出版的。
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