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前言

我国模具工业的发展日益受到人们的重视和关注，在电子、汽车、电机、电器、仪器、仪表、家电和
通信等产品中，60%～80%的零部件都要依靠模具成型（形）。
用模具生产制件所具备的高精度、高复杂程度、高一致性、高生产率和低消耗，是其他加工制造方法
所不能比拟的。
近几年，我国模具工业一直以每年15%左右的增长速度发展，2005年，我国模具总产值超过610亿元人
民币，其中金属液态成型模具的产值也已超过100亿元，特别是随着我国汽车、摩托车等产业的快速发
展，金属液态成型模具在模具工业中所占的比重将越来越大。
随着我国经济的高速发展，金属液态成型模具工业突飞猛进，市场对金属液态成型模具人才的需求也
越来越多。
在金属液态成型模具产业中，最初是以压铸模具为主，目前金属型铸造模具也得到了迅速发展，占据
了越来越重要的地位，但目前有关金属液态成型模具的教材主要都是介绍压铸模具，缺少对金属型铸
造模具的介绍。
为了适应我国金属液态成型模具工业发展的需要，我们根据新世纪人才培养模式的新变化，结合我校
几十年从事模具专业教学改革的研究和实践，并吸收其他兄弟学校教学改革的成功经验，编写了本教
材，系统介绍了金属型铸造和压铸的成型工艺及其模具设计相关的知识。
本书的编写由多年从事金属液态成型工艺、模具设计和研究的高校教师参加，参考了国内外大量有关
压铸技术、金属型铸造技术和模具设计制造方面的专著与最新技术资料和研究成果。
本书从内容上兼顾理论基础和设计实践两个方面，注意理论联系实际，加强实用性和新颖性，对一些
新技术和新工艺进行了较详细的介绍。
本书由南昌航空大学龙文元老师主编，并参与编写了绪论、第1～5章，南昌航空大学卢百平老师参与
编写了第8～10章，郑玉惠老师参与编写了第6、7章。
在本书的编写过程中，南昌航空大学铸造工程系研究生林志斌、赵璐、李明、尤丁平和李培培等也付
出了辛勤的劳动；并获得了南昌航空大学教材建设基金的资助，编者在此一并表示感谢。
由于科学技术的迅速发展，加上编者水平有限，书中不当之处难免，敬请广大读者给予批评指正。
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内容概要

　　《金属液态成型模具设计》介绍了金属型铸造工艺与模具设计、压力铸造工艺与模具设计方面的
内容，金属型铸造主要介绍了金属型铸造的成型特点、金属型铸造工艺设计、金属型结构设计、金属
型铸造机、金属型设计实例等。
压力铸造方面主要介绍了压力铸造的基本概念及其成型特点、压铸过程原理、压铸工艺及新技术、压
铸件的工艺分析、压铸机、浇注系统及排溢系统设计、压铸模结构设计、压铸模材料的选择及技术要
求、压铸模结构图例等。
　　《金属液态成型模具设计》可作为高等院校材料成型及控制工程、模具设计与制造以及机电类各
相关专业的教材，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员、高职高专相关专业学生参考。
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章节摘录

插图：在现代化工业生产中，60％～90％的工业产品需使用模具加工，模具工业已成为工业发展的基
础，许多新产品的开发和生产在很大程度上都依赖于模具生产，特别是汽车、轻工、电子、航空等行
业尤为突出。
而作为制造业基础的机械行业，据国际生产技术协会预测，21世纪，机械制造工业零件粗加工的75％
和精加工的50％都将依靠模具完成。
因此，模具工业已成为国民经济的重要基础工业。
模具工业发展的关键是模具技术的进步，模具技术又涉及多学科的交叉。
模具作为一种高附加值产品和技术密集型产品，其技术水平的高低已成为衡量一个国家制造业水平的
重要标志之一。
世界上许多国家，特别是一些工业发达国家，都十分重视模具技术的开发，大力发展模具工业，积极
采用先进技术和设备，提高模具制造水平，已取得了显著的经济效益。
美国是世界超级经济大国，也是世界模具工业的领先国家，早在20世纪80年代末，美国模具行业
有12554个企业，从业人员172800人，模具总产值达64.47亿美元。
日本模具工业是从1957年开始发展起来的，当年模具总产值仅有106亿日元，到1998年总产值已超
过4.88万亿日元，在短短的40余年内增加了460多倍，这也是日本经济能飞速发展并在国际市场上占有
一定优势的重要原因之一。
纵观世界经济的发展，经济发展较快时，产品畅销，自然要求模具能跟上；而经济发展滞缓时期，产
品不畅销，企业必然想方设法开发新产品，这同样会给模具带来强劲需求。
因此，国内外行家都称现代模具工业是不衰的工业。
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