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内容概要

本书根据高等职业教育和高等专科教育的需求，以培养专业人才为特色，紧密结合生产实际，突出应
用能力和综合素质的培养。
    本书共分12章，包括绪论、测量技术基础、极限与配合、形状和位置公差及其检测、表面粗糙度及
其检测、光滑极限量规、滚动轴承的公差与配合、键与花键连接的公差与检测、普通螺纹结合的公差
与检测、圆锥的公差与检测、渐开线圆柱齿轮传动的公差与检测、尺寸链基础。
    全书采用新的国家标准，通俗易懂，侧重讲解概念与标准的应用及测量方法的原理，便于自学。
    本书的内容已制作成用于多媒体教学的PPT课件，并将免费提供给采用本书作为教材的院校使用。
如有需要，请发电子邮件至cipedu＠163.com获取。
    本书可作为高职、高专、函授大学、电视大学、中职学校等机电类各专业的教材；还可作为机电设
计或机械制造行业的工程技术人员的参考书。
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编辑推荐

　　本教材是高等工科院校机械类、仪器仪表类和机电类各专业必修的技术基础课程，是从事机械类
、机电类生产行业人员必须掌握的技术基础知识和基本技能。
它主要包含几何量的精度设计和误差检测两方面的内容，涉及机械产品及零部件的设计、制造、维修
、质量控制等多方面问题，在生产一线有着广泛的实用性。
 　　本教材的编写以多所院校课程改革成果为基础，吸取众多同类教材的优点，突出高职及中职的培
养特色，理论遵循以应用为主的原则，着重介绍各种几何参数的精度确定和应用，体现重点突出、实
用为主、够用为度的原则，专业知识突出针对性、实用性和应用性。
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