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内容概要

本手册从实用性角度对焊接材料、焊接工艺和焊接设备的技术现状作了系统的阐述，为生产厂家选择
和正确使用焊接材料与焊接设备提供了依据。
手册共分三篇，第1篇介绍当前广泛使用的各种焊接材料(如焊条、焊丝、焊剂、保护气体以及钎焊材
料等)的分类、性能特点和应用范围，突出了各类焊接材料的选用。
第2篇介绍各种材料(如钢铁材料、有色金属、异种材料、陶瓷等)常用的焊接方法及工艺，指出了焊接
工艺的要点，给出了具体的工艺参数和技术数据，可以指导焊接生产。
第3篇介绍焊接、切割以及焊接检验设备，包括焊条电弧焊、埋弧焊、气体保护焊、等离子弧焊、压
力焊、电子束焊、激光焊及切割设备等。
本手册的内容是科研和生产一线的焊接工作者应掌握和经常需要查阅的，反映了当前焊接材料和焊接
设备的生产和使用现状，具有先进性和实用性。
    本手册主要供从事焊接工作的工程技术人员、技术工人以及焊接材料和设备的管理和采购人员使用
，也可供高等院校、科研单位的有关教学和科研人员参考。
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章节摘录

　　焊材行业是在20世纪内发展起来的。
1892年俄罗斯人斯拉维扬诺夫成功研究了金属电弧焊接的实用化方案。
特别是1904年瑞典人奥斯卡·凯吉尔伯格建立了世界上第一个涂料焊条厂，即现在著名的瑞典伊萨公
司（ESAB公司），1917年开始用机械化方法压制和生产电焊条。
同期，欧美各国对焊条药皮分别进行了大量的研究。
1910年瑞典发明矿物型厚药皮焊条。
1919年美国发明用纸缠绕在焊芯上，提出了纤维素型焊条的初型。
1921年英国提出用大理石一萤石制造焊条药皮。
1927年美国开始用机械化方式大量生产焊条，出现了许多新的药皮类型及焊条品种。
1964年，日本研制成功了“无害”焊条，接着又开发了低尘焊条、超低氢焊条和难吸潮焊条等。
　　我国的焊条制造始于1949年，开始是采用半机械气动焊条压涂机生产焊条，后来研制成功了螺旋
式连续压涂机，并有了切丝机、送丝机等焊条生产的附属设备。
所生产的焊条主要是以氧化矿物型药皮为主的低碳结构钢焊条。
1956年以后开始大量采用机械化方式进行焊条生产，焊条品种也逐步扩大，钛铁矿型、钛型、钛钙型
和低氢型等类型的焊条相继研制成功并得到了广泛应用。
在产品质量上，从过去只能用于一般焊接结构到基本上能满足国内各项重大建设项目的配套，远销40
多个国家和地区。
　　从世界范围来说，电焊条产业是从20世纪20年代发展起来的，30年代以后发展厚药皮焊条；埋弧
自动焊的焊丝和焊剂产业是从40年代发展起来的，二氧化碳气体保护焊的实芯焊丝产业是从50年代发
展起来的，80年代以后发展了气保护药芯焊丝。
上述焊接材料都已经走过了几十年的发展历程。
　　在国外工业发达国家，焊材产业经历了20世纪60年代到80年代的高速发展时期，现在已步入比较
成熟的传统产业。
　　近年来，我国钢材消费量与焊接材料产量发展很快（见表1.1.5）。
尤其是2001年以来，我国钢产量出现了跳跃式发展，每年钢产量增加4000万～6000万吨，焊材产量每
年增加30万～40万吨。
到2006年，我国钢材消费量达到4.2亿吨（占全世界钢产量的34％），焊接材料产量达到320万吨（约占
全世界焊材产量的50％），与1996年相比，增长了4倍多。
今后10年我国焊材产量将保持平稳增长。
 　　⋯⋯
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