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内容概要

本书依据中华人民共和国劳动和社会保障部制定的《化工检修钳工》国家职业标准(试用稿)技能要求
部分编写，为初、中、高级化工检修钳工实操部分的培训教材。
本书从强化培养操作技能，掌握化工检修钳工实用技术的角度出发，详细介绍了初、中、高级化工检
修钳工必须掌握的技能及相关知识，内容包括：钳工基本操作、工量具的使用、转子平衡试压和工件
热冷装、阀门检修、化工常用泵及风机检修、常见典型机构装配、压缩机的安装及调整、压缩机及汽
轮机检修、化工机械检修施工管理等内容。
     本书适用于教育、劳动社会保障系统，以及其他培训机构或社会力量办学所举办的各种类型的技能
培训教学，也适用于各级各类职业技术学校举办的中短期培训教学，以及企业内部的培训教学。
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章节摘录

　　②第一次冲洗。
在第一次冲洗时可在过滤器出口和各上油管进机组处加设过滤网，在回油总管进油箱前增设过滤盒。
滤网可采用120～200目的不锈钢丝网，每4h停泵拆下检查清洗一次。
　　第一次冲洗采用热油（60～75℃）与冷油（常温）交替冲洗的方法，冲洗时间定为48h，使油系统
内可能存在的杂物冲洗干净。
　　在第一次冲洗过程中，可用木锤频频敲击管路，特别是焊口和弯头处。
在冲洗中若发现系统确已很干净，数次清洗滤网时网上已很少有杂质，也可提前结束第一阶段的冲洗
工作。
　　在第一次冲洗结束后，视油的清洁程度而定是否更换新油。
　　③第二次油冲洗和验收。
验收标准：油冲洗质量检查的具体标准，目前尚无统一规定，一般要求各进油滤网上肉眼看不到滤渣
，或只有个别点；滤油器的临时滤芯上，每平方厘米杂质少于2～4点即可。
　　冲洗前应清洗过滤器芯和过滤器，并拆除过滤器出口滤网，然后将滤芯装入过滤器。
机组上各油系统总管上的过滤网应清洗后装好，然后开始第二次油冲洗，并按上述标准验收。
　　油冲洗合格后应拆除临时管道，对未冲洗到的调节油、动力油小管（一般均为不锈钢管）用压缩
空气吹净，然后将所有油系统管道复位。
调速保安系统中各部分如主汽门、伺服马达、联合脱扣装置等均应拆开清洗后装上。
　　有的厂家将油冲洗分为两步。
上述为第一步，第二步即按正常运行要求把轴承、密封和动力油系统等全部装上，让油通过所有部分
，过滤器也用正式滤芯，并把润滑油、控制油的压强控制到正常操作压强，密封油达到要求的油气压
差。
最后以正式滤芯及各进油口滤网上肉眼见不到滤渣，油箱内的油化学分析结果无酸、无水、无灰尘为
合格。
　　在油路系统清洗鉴定合格后，必须立即将油路管线及其有关设备进行复位，并达到设计要求状态
。
　　压缩机组油系统的调试应具备一定的条件，如压缩机油系统不应有漏油现象；确认蓄压器内胶球
完好，不漏气，不漏油；已向油系统蓄压器充人干净氮气，调速油和密封油蓄压器充人氮气的压力应
符合制造厂规定。
调整油冷却器阀门开度，保持供油温度在35～45℃之间。
润滑油压、调速油压和密封油压应符合制造厂要求。
　　对压缩机组油系统进行各项试验，其中包括的联锁试验有：①润滑油压力低报警，启动辅助油泵
试验和润滑油压力低汽轮机跳闸试验。
②密封油气压差低报警，辅助油泵或辅助密封油泵自启动试验和密封油气压差低汽轮机跳闸试验。
③密封油高位油槽的液位高（低）报警试验，辅助油泵（或辅助密封油泵）自启动试验，密封油高位
油槽液位低汽轮机跳闸试验。
④压缩机各入口缓冲罐、段间分液罐、闪蒸槽等液位高报警及液位高汽轮机跳闸试验。
⑤主机跳闸与工艺系统的联锁保护试验等。
压缩机与工艺系统的联锁试验合格，否则压缩机不能投入运行。
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