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内容概要

　　由向晓汉、陆彬编著的《西门子plc工业通信网络应用案例精讲》结合工程应用案例，详细介绍了
西门子plc工业通信网络应用技术，包括西门子plc的自由口通信、西门子plc与变频器的uss通信等。
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章节摘录

版权页：插图：PLC的通信包括PLC之间的通信、PLC与上位计算机之间的通信以及和其他智能设备之
间的通信。
PLC之间通信的实质就是计算机的通信，使得众多的独立的控制任务构成一个控制工程整体，形成模
块控制体系。
PLC与计算机连接组成网络，将PLC用于控制工业现场，计算机用于编程、显示和管理等任务，构成
“集中管理、分散控制”的分布式控制系统（DCS）。
1.1.1 通信的基本概念（1）串行通信与并行通信串行通信和并行通信是两种不同的数据传输方式。
并行通信就是将一个8位数据（或16位、32位）的每一个二进制位采用单独的导线进行传输，并将传送
方和接收方进行并行连接，一个数据的各二进制位可以在同一时间内一次传送。
例如，老式打印机的打印口和计算机的通信就是并行通信。
并行通信的特点是一个周期里可以一次传输多位数据，其连线的电缆多，因此长距离传送时成本高。
串行通信就是通过一对导线将发送方与接收方进行连接，传输数据的每个二进制位，按照规定顺序在
同一导线上依次发送与接收。
例如，常用的优盘的IJSB接口就是串行通信。
串行通信的特点是通信控制复杂，通信电缆少，因此与并行通信相比，成本低。
串行通信是一种趋势，随着串行通信速率的提高，以往使用并行通信的场合，现在完全或部分被串行
通信取代，如打印机的通信，现在基本被串行通信取代，再如个人计算机硬盘的数据通信，现在已经
被串行通信取代。
（2）异步通信与同步通信异步通信与同步通信也称为异步传送与同步传送，这是串行通信的两种基
本信息传送方式。
从用户的角度上说，两者最主要的区别在于通信方式的“帧”不同。
异步通信方式又称起止方式。
它在发送字符时，要先发送起始位，然后是字符本身，最后是停止位，字符之后还可以加入奇偶校验
位。
异步通信方式具有硬件简单、成本低的特点，’主要用于传输速率低于19.2 kbit／s以下的数据通信。
同步通信方式在传递数据的同时，也传输时钟同步信号，并始终按照给定的时刻采集数据。
其传输数据的效率高，硬件复杂，成本高，一般用于传输速率高于20kbit／s以上的数据通信。
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编辑推荐
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