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内容概要

　　《冷冲压模具制造技术》主要内容包括：冷冲压模具及制作特点、冷冲压模具制作常用机械加工
设备、冷冲压模具零件的制作、模具零件加工工艺编制、冷冲压模具的装配、冷冲压模具制作过程的
质量监督和检验、典型冷冲压模具加工装配过程实例。
内容均是作者从40余年从事模具制造专业工作的经验中总结出来的，具有较强的参考价值，实用性强
。
　　《冷冲压模具制造技术》可供电子、机械行业模具专业从业人员，尤其是模具设计人员、模具制
造人员、模具钳工及其他相关人员学习参考，也可作为模具专业各类实用型人才的业务培训教材。
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