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内容概要

　　《家具制造工艺（第2版）》在继承传统家具制造工艺精华的基础上，注入了信息化时代背景下
现代家具制造的新技术、新工艺、新思路，全面、系统地反映了现代家具制造工业的先进水平与发展
方向。
　　《家具制造工艺（第2版）》以现代家具制造工艺流程为主线，系统介绍了家具机械加工工艺基
础、配料工艺、实木零部件制造工艺、板式零部件制造工艺、弯曲件制造工艺、雕刻工艺、家具表面
装饰工艺、家具装配工艺、软体家具制造工艺、竹藤家具制造工艺、金属家具制造工艺、工艺设计等
内容，《家具制造工艺（第2版）》共12章，其中，有关雕刻、装配、软体家具制造工艺等内容，与同
类书籍相比更为系统完整，具有独特风格。
作为课后练习，每章后均附有与课程内容紧密相关的思考题。
《家具制造工艺（第2版）》理论密切联系生产实际，视野开阔，深入浅出，图文并茂，便于掌握。
　　《家具制造工艺（第2版）》不仅可作为高等院校和高职高专工业设计、环境艺术设计、木材科
学与工程、建筑设计、园林工程等专业的教材，还可供广大家具设计与制造相关专业的教育工作者、
家具企业的工程技术与管理人员及业余爱好者作为学习参考资料。
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书籍目录

第1章　家具机械加工工艺基础1.1　工艺过程1.2　加工基准1.3　加工精度1.4　家具表面粗糙度思考题
第2章　配料工艺2.1　选材2.2　配料设备与配料工艺2.3　毛料加工余量与出材率2.4　人造板及装饰板
配料2.5　方材胶合工艺思考题第3章　实木零部件制造工艺3.1　毛料加工工艺3.2　净料加工工艺思考
题第4章　板式零部件制造工艺4.1　覆面板的制造4.2　覆面板的加工思考题第5章　弯曲件制造工
艺5.1　实木锯制弯曲5.2　实木加压弯曲5.3　薄木胶合弯曲5.4　胶合板弯曲5.5　锯口弯曲与折叠成
型5.6　模压成型思考题第6章　雕刻工艺6.1　雕刻的手工工具及操作技巧6.2　雕刻的种类及工艺6.3　
雕刻机.设备6.4　木工数控雕刻技术6.5　木工数控雕刻案例思考题第7章　家具表面装饰工艺7.1　镶嵌
工艺技术7.2　真空覆膜技术7.3　烙画装饰工艺7.4　金属家具及配件电镀工艺思考题第8章　家具装配
工艺8.1　装配工艺概述8.2　装配机械8.3　框架与箱框的装配及加工8.4　板式拆装家具的装配思考题
⋯⋯第9章　软体家具制造工艺第10章　竹藤家具制造工艺第11章　金属家具制造工艺第12章　工艺设
计参考文献
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章节摘录

版权页：插图：1.1.1.2 生产组织管理过程生产组织管理过程主要包括生产计划、生产调度、行政组织
领导；产品检验、入库与销售；员工技术培训及思想政治工作。
（1）生产计划 生产计划是实现企业经营目标的最重要的计划，是编制生产作业计划、指挥企业生产
活动的龙头，是编制物资供应计划、劳动工资计划和技术组织措施计划的重要依据。
家具企业生产计划分为综合计划、主生产计划和物料需求计划。
综合计划又称为生产大纲，是根据企业所拥有的市场能力和需求预测对企业未来较长一段时间内的产
出内容、产出量、劳动力水平、库存投资等问题所作的决策性描述；主生产计划则要确定每一具体的
最终产品在每一具体时间段内的生产数量；物料需求计划是在主生产计划确定以后，生产管理部门下
一步要做的事情是保证主生产计划所规定的最终产品所需的全部物料（原材料、零件、部件等）以及
其他资源在需要的时候供应上。
（2）生产调度 生产调度，实际上是合理安排生产作业计划，是生产计划的执行计划。
就是把企业要加工工件的生产计划任务最终落实到每一个班组、每一位员工、每一台设备，每天的工
作任务和工件在每台设备上的加工顺序。
在家具企业中，生产作业排序是生产调度的关键，因为许多绩效考核标准，例如准时交货率、制造周
期、生产成本、产品质量等，都直接与工作安排的先后顺序有直接关系。
具体而言，有效的作业排序系统必须满足不同功能工作的要求：对将要做的工作进行优先权设定，以
使工作任务按最有效的顺序排列；针对具体设备分配任务及人力，通常以可利用和所需的能力为基础
；以实施为目标分配工作，以使工作任务如期完成；持续监督确保完成任务，周期性检查是保证已分
配的工作如期完成的最常用方法；分析、控制、解决工作中出现的异常状况，因为它们有可能改变已
排序的进程；订单变化或出现异常时，对目前的作业排序进行调整、改进。
（3）产品检验任何家具产品的质量都有一个产生、形成和实现的过程。
质量实现的过程是由多个相互联系、相互影响的环节所组成的，因此，产品检验要把影响质量的所有
环节和因素都控制起来。
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编辑推荐

《家具制造工艺(第2版)》是由化学工业出版社出版的。
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