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内容概要

　　《氨的合成生产》结合国内中小型合成氨企业的生产实际，介绍了气体的压缩、氨的合成、合成
氨厂的节能减排、合成氨厂的生产组织与管理、氮肥行业与清洁生产等，着重阐述了气体压缩和氨合
成过程的基本原理、工艺条件的选择及控制、典型工艺流程、主要设备构造及操作要点、生产操作与
技能训练及生产事故的处理等。
同时还重点介绍了生产上合成氨工艺节能减排的措施、生产技术测试报告及节能减排的分析、企业生
产组织与管理工作及氮肥行业如何实现清洁生产的内容。

　　《氨的合成生产》可供从事合成氨生产的工程技术人员及管理干部、化工类高职及中职学生使用
，亦可作为合成氨企业职工和化工操作人员培训用书。
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章节摘录

版权页：插图：1.汽轮机的结构汽轮机组由汽轮机主机、调速装置、保安装置、辅助设备和油系统组
成。
汽轮机的主要结构包括两大部分，即转子部分和静子部分。
汽轮机又称为蒸汽透平。
（1）转子部分转子部分是由轴、叶轮、平衡活塞、危急保安器等组成。
转子上安装动叶片、叶片端部装有围带，有的转子的直叶片采用自带围带，扭叶片采用阻尼条，加强
阻尼作用以承受振动应力，所有叶片的叶根按承受应力的严重程度分别制造成T形叶振或纵桦树形叶
根。
在高转速高参数时，调节级叶片和前面几级高压级动叶片采用电蚀法加工，直接在整体转子上加工出
来。
现代工业汽轮机的转子一般设计成挠性轴，并经全面的动力学分析，叶片组装好后，经动平衡试验，
以确保在整个操作转速范围内的振动符合标准的规定要求。
在叶轮式转子的轮盘上开有压力平衡孔，以减小各轮盘间的压差，从而减小轴向推力。
对冲动式汽轮机来说，总的轴向力比反动式汽轮机要小，所以一般都不用平衡活塞。
在轴向推力较大的情况下，将高压端汽封套的直径做得大些，使之具有类似平衡活塞的作用。
（2）静子部分静子部分主要由主气阀、调节阀、汽缸、喷嘴、隔板、前后主轴承、推力轴承及机器
支座、滑销系统、汽封等组成。
其中主汽阀和调节阀是用来调节进气量的；汽缸的作用是将汽轮机的通流部分与大气隔开，保证蒸汽
在汽轮机内完成其做功过程。
汽缸体沿轴线水平剖分，对于高参数高转速，高压部分采用双层汽缸结构。
汽缸的支承要设计成允许热膨胀而不影响轴的对中。
汽轮机的高压端支承为挠性构件以吸收轴向膨胀。
排汽缸的中心线上用键或销固定、挠性板支承允许排汽缸横向膨胀而仍然保持其垂直位置。
级间隔板安装在汽缸内，隔板水平剖分以键和键槽连接固定并保持对中。
喷嘴的所有叶片均经机加工并焊接到隔板上，第一级喷嘴组是直接用螺栓连接到蒸汽室喷嘴腔上。
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编辑推荐

《氨的合成生产》是合成氨行业及高职高专学校很好的培训教材。
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