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内容概要

　　本书参照冶金行业职业技能标准和技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求
，主要介绍了连铸工所必须掌握的基本知识和技能。
内容主要包括连续铸钢生产概况、连续铸钢设备运转模式、连铸坯凝固基本知识、连续铸钢设备及操
作、连铸工艺制度、连铸生产操作、连铸安全及事故处理、连铸坯质量、连铸耐火材料。
理论联系实际，知识全面，工艺特点突出，具有很强的实用性和指导性。

　
本书可作为连铸工的培训教材，也可供冶金专业技术人员、企业技术工人提高专业?识和工作技能参考
，还可供职业院校冶金专业学生阅读。

　　读者对象:
本书可作为连铸工的培训教材，也可供冶金专业技术人员、企业技术工人提高专业知识和工作技能参
考，还可供职业院校冶金专业学生阅读。

　　一级分类:科技图书
　　二级分类:冶金
　　三级分类:冶金
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