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内容概要

熊建武、熊昱洲主编的《模具零件公差与配合的选用》系统地介绍了公差与配合的基本术语和定义、
机械零件的几何公差及其选用、机械零件的表面结构特征及其选用、光滑极限量规公差带的设计、冷
冲压模零件公差配合的选用、塑料注射成型模具零件公差配合的选用、压缩成型模具零件公差配合的
选用、压注成型模具零件公差配合的选用、模具装配及几何公差的选用等内容。

《模具零件公差与配合的选用》适合于职业技术学院和成人教育院校模具设计与制造专业、机械设计
与制造专业使用，也可供机电一体化、数控技术应用等机械制造类相关专业选用，还可供从事模具设
计与制造的工程技术人员、模具生产管理人员、中等职业学校教师参考。
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