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前言

　　随着工业现代化的飞速发展，成为一个知识面广、专业技术扎实、操作技能过硬的现代技术工人
，是现代化企业对技术工人迫切要求。
为顺应我国经济发展的形势，提高机械技术工人能系统了解机械制造方面的知识，帮助他们在生产工
作中更方便地查到切削方法和切削数据，更快地掌握和应用最新的现行国家标准，我们精心编写了此
书。
　　本手册是按机械工厂中金属切削加工有关人员经常用到的基础理论和技术资料进行编写的，内容
丰富，简明实用，数据可靠，查阅方便。
编写中力图更多地介绍新技术、新工艺、新标准，旨在向广大机械工人提供一本具有实用性、先进性
和系统性的可查阅技术资料，又可学习的工具书。
　　《机械工人切削手册》由王兵主编，曾艳、曹暾副主编，周少玉、龚元琼、吴万平、刘迎久、叶
广明、董义华、蔡伍军参加编写，由邱言龙主审。
　　由于编者水平有限，加之时间仓促，书中难免有不妥和错漏之处，还望广大读者指正。
　　编者
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内容概要

　　《机械工人切削手册》以最新国家标准，较为系统全面地介绍了机械切削加工相关的技术知识，
主要包括：常用资料及其计算、常用材料与热处理、极限配合与技术测量、常用机械零件与生产工艺
、切削刀具、切削加工工艺装备与夹具、切削加工等七个部分。
　　《机械工人切削手册》内容简明扼要，表达图文并茂，通俗易懂。
可供广大机械工人和有关技术人员使用，也可供相关专业人员参考。
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