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内容概要

　　《铅酸蓄电池污染防治与职业卫生防护》是在参考美国铅酸蓄电池行业的职业卫生防护技术的基
础上，针对我国近年来铅酸蓄电池行业的环保状况以及职业卫生现状编写而成的。
第1章介绍了我国铅酸蓄电池行业和环境污染现状和职业卫生状况；第2章根据国家环保部《铅酸蓄电
池行业现场环境监察指南》内容列出了铅酸蓄电池企业环境污染控制的基本要求；第3章重点阐述了
铅酸蓄电池制造过程中的主要清洁生产设备及技术；第4章着重阐述了铅酸蓄电池制造过程中的末端
治理设备与技术；第5章介绍了我国三家大型企业的清洁生产与污染防治的典型案例；第6章推荐了美
国铅酸蓄电池制造业的职业卫生防护方法；第7章介绍了我国三家大型企业的职业卫生防护经验；第8
章给铅酸蓄电池制造业在环保与职业卫生方面的出路提出了建议。

　　《铅酸蓄电池污染防治与职业卫生防护》可供铅酸蓄电池生产厂家的高级管理人员、环保管理人
员与环保工程技术人员、职业卫生管理人员、生产技术人员阅读参考，也可以作为新能源材料与器件
等专业的本科生教材。
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章节摘录

版权页：插图：2011年5月18日，环保部再次下发通知，要求各地切实加强铅蓄电池（铅蓄电池加工、
组装、回收）及再生铅行业的污染防治工作。
我国将建立重金属污染责任终身追究制。
对于发生重大铅污染以及由铅污染引发群体性事件的地区，环保部将对该区域所在地级市实行区域限
批，暂停该市所有建设项目的环评审批。
对造成环境危害的肇事企业将立即责令停产，停止排放污染物。
因重金属污染造成群发性健康危害事件或造成特大环境污染事故的，将依法对造成环境危害的企业负
责人及相关责任人追究刑事责任。
将从企业的立项、审批、验收、生产和监管各环节，依法依纪对当地政府以及有关部门责任人员实施
问责，严肃追究相关责任单位和责任人员的行政责任。
造成较大影响的，取消其三年内在环保系统评先资格。
今后凡发生重金属污染事件的地区，当地政府主要领导应承担责任。
地方各级环保部门对辖区内所有铅蓄电池及再生铅企业开展监督性监测，重点检查物料的管理、重金
属污染物处置和应急处置设施情况等，并全面开展清洁生产审核，对现有铅蓄电池及再生铅企业每两
年进行一次强制性清洁生产审核。
各地新建涉铅的建设项目必须有明确的铅污染物排放总量来源。
江苏省环保厅曝光了一批存在严重违法行为的生产企业名单。
江苏省环保厅向无锡、南通、扬州、泰州市政府发出集中整治铅蓄电池生产企业的函件，要求迅速严
肃查处铅蓄电池生产企业环境违法问题，因为在环境保护部门组织对上述4个省辖市内的铅蓄电池生
产企业开展的专项督察中发现76家铅蓄电池生产企业存在不同程度的环境违法问题。
其中，无锡27家、扬州24家、泰州15家、南通10家。
江苏省环保厅要求，对工艺落后、污染严重的小铅蓄电池、小再生铅冶炼企业，一律依法关闭，限期
拆除生产设备；对未落实卫生防护距离，未经环评审批或环保“三同时”落实不到位的，一律停产整
改或停止建设并依法进行处罚；对污染治理设施不配套或不正常运行、偷排直排、超标排放的，一律
停产整治并依法进行处罚，未经环保部门验收合格不得恢复生产；对无危险废物回收利用资质从事废
铅蓄电池回收的，一律停止非法经营活动；对危险废物处置不规范的，一律停产整治，责令企业建立
健全相关台账，限期落实危险废物处置单位。
同时，对地方环保部门越级审批企业或项目的，要进行通报批评，情节严重的依法追究相关人员责任
，并要求企业重新进行环境影响评价并重新报批。
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编辑推荐

《铅酸蓄电池污染防治与职业卫生防护》各专章编写人员均为铅酸蓄电池领域一线专家，详细剖析我
国铅酸蓄电池行业最有影响力和最有代表性的三家铅酸蓄电池制造企业的成功示范案例。
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