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内容概要

曾珊琪、丁毅主编的《材料成型基础》主要内容分为金属材料成型、非金属材料成型及复合材料成型
三大部分。
金属材料成型是以金属工艺学内容为基础，以讲述各种毛坯成型方法的原理、工艺过程以及零件结构
工艺性为主。
非金属材料成型和复合材料成型重点讲述各种材料成型方法的原理、工艺过程、特点和应用等。
新增材料先进成型技术独成一章，从理论上提高对材料成型实质的认识，突出材料成型的新材料、新
工艺、新技术和新进展，以扩大学生知识面为目的。

《材料成型基础》共分6章，内容涉及金属液态成型、金属塑性成型、金属连接成型、非金属材料成
型、材料先进成型技术。

 本书作为高等工科院校机械类专业本科学生的基本教材，适用于32～
36教学学时。
也可作为工科近机类专业和高等工业职业技术学校、继续教育学院等机械类专业学生的教材。
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