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内容概要

　　《过程装备制造技术》共分绪论、过程机器制造和过程设备制造三部分，第1～第4章介绍了过程
机器制造部分，内容包括机械加工质量、机械加工工艺规程、典型零件的加工和过程机器的装配工艺
。
第5～第8章介绍了过程设备制造部分，内容包括过程设备零件的主要制造工序、过程设备的焊接、典
型过程设备的制造工艺和过程设备的质量检验。
　　《过程装备制造技术》结合过程装备的特点全面系统地介绍了过程机器和过程设备制造中的基本
问题和技术，可作为高等院校过程装备与控制工程及相关专业的教材，也可供有关工程技术人员学习
参考。
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