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前言

《橡胶工业手册》于1973年问世，其修订版于1989年陆续出版发行，是我国橡胶行业最权威、最实用
的大型工具书，深受广大读者的欢迎和厚爱。
该手册的第1版和修订版曾分别获得原化学工业部科技进步奖，以及原中国石油和化学工业协会优秀
图书奖。
 《橡胶工业手册》（修订版）出版至今已有20多年的时间，在这期间，随着世界经济一体化的发展，
橡胶工业国际化竞争越来越激烈，国际上的橡胶公司、轮胎公司和原材料公司不断经历分化、并购和
重组，橡胶工业在这种竞争下也发生了翻天覆地的变化。
为适应日益加剧的市场竞争，我国橡胶工业不断调整战略，加大科技投入，利用高新技术大力开发新
产品、新材料、新设备、新工艺，进一步提高国际化、集团化和专业化程度。
尤其是“十一五”期间，随着汽车、建筑、电子电气等行业的快速发展，对橡胶原材料和产品性能等
也提出了越来越高的要求，迫使其不断更新换代。
在这种情况下，代表20世纪80、90年代橡胶工业发展水平的《橡胶工业手册》（修订版）内容显然已
经满足不了当前行业发展的需求，广大读者希望《橡胶工业手册》再次修订、更新的期望和呼声非常
强烈。
 化学工业出版社急行业之所需，在有关单位和专家学者的大力支持下，于2004年启动了《橡胶工业手
册》（第3版）的修订组织工作。
本次修订工作的主编由北京橡胶工业研究设计院、上海橡胶制品研究所、青岛科技大学、华南理工大
学和北京化工大学等单位推荐的高水平专家担任，他们组织了国内科研、生产一线有实践经验和专业
造诣的100多位专家和技术人员参与修订工作，历经数年的艰苦努力，克服重重困难，为《橡胶工业手
册》（第3版）的顺利出版贡献了智慧和汗水。
 《橡胶工业手册》（第3版）在秉承前两版实用性、简明性、全面性的基础上，重点突出了新牌号、
新助剂、新工艺、新设备、新产品、新检测手段，旨在推陈出新，体现新发展，以跟上时代的步伐。
在借鉴修订版风格的基础上删繁就简，大幅度减少篇幅，但有些内容由于近些年来发展比较平缓，技
术层面变化不大，所以仅对个别设备和标准等进行了更新，在此对原作者表示感谢。
 为了适应市场的变化，方便广大读者阅读，本次修订对整体结构进行了重新的规划和调整，《橡胶工
业手册》（第3版）各分册名称如下： 《生胶与骨架材料》 、《配合材料》 、《配方与基本工艺》 、
《轮胎》 、《橡胶制品（上、下册）》 、《橡胶机械（上、下册）》 、《试验与检验》 。
参与《橡胶工业手册》（第3版）修订工作的主编和新老作者在时间紧、任务重的情况下，承担了为
行业做贡献的责任，并很好地完成了这一艰巨的任务，同时，《橡胶工业手册》修订工作的顺利完成
也离不开各主编所在单位强有力的协助与支持，借《橡胶工业手册》（第3版）即将出版之际，再次
向各位主编和所在单位以及全体参编人员表示衷心的感谢！
向为《橡胶工业手册》前几版编写做出重大贡献的老作者们表示由衷的敬意和感谢！
 近年来，国内外科技发展速度很快，手册编写过程中坚持了实用、全面、新颖、简明的编写原则，力
图更好地满足行业读者需要，但难免有不当之处，恳请读者多提宝贵意见和建议。
 《橡胶工业手册》（第3版）编辑人员：周伟斌、宋向雁、李晓文、赵卫娟、杜春阳、冯国庆。
 化学工业出版社 2011年12月
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内容概要

　　该书是《橡胶工业手册》（第3版）：橡胶制品（下册）。
主要对橡胶密封制品、建筑工程橡胶制品、橡胶减震制品、海绵橡胶制品、胶板与防水卷材、胶辊、
橡胶衬里、纺织橡胶制品、汽车用橡胶制品、印刷用橡胶制品、油田用橡胶制品、橡胶电绝缘制品、
橡胶型胶黏剂等分别从结构、选材、配方设计、制造工艺及设备、检验与测试等角度进行了详细的介
绍。
内容丰富、具体，可供从事相关制品设计、研究、生产及应用的技术人员参考。
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Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<橡胶工业手册（下册）>>

章节摘录

版权页：   插图：   1.3.6.3橡胶薄膜的性能 橡胶薄膜必须适应使用条件的要求，主要应具有以下性能。
 （1）灵敏度橡胶薄膜是用来传递压力和运动的。
所以，要求薄膜能在极小的压差下即有反应，故所选择的胶料与纤维织物要有充分的柔曲性能，一般
对同一种材料来说，材料越厚，灵敏度越低，材料越薄，灵敏度越高，但材料薄强度低，故在选择织
物材料时，需要兼顾两个方面的要求，应该是在首先满足强度的前提下尽可能将薄膜做薄。
 （2）耐介质性橡胶薄膜接触的介质一般有压缩空气、煤气、天然气、石油裂解气，还有油、水、水
蒸气及酸、碱、氯、硫化氢等，根据所接触的不同介质对薄膜所用的胶料及纤维织物材料进行正确的
选择，以提高橡胶薄膜对介质的抗腐蚀能力。
 （3）耐温性橡胶薄膜应适应各种使用条件下的温度范围并保证薄膜在高温下的稳定性和在低温下良
好的屈挠性能。
 （4）耐压强度橡胶薄膜一般都要承受一定的工作压力，承受压力的高低程度主要取决于夹布纤维织
物的强度，故必须选择强度高的纤维织物。
这里涉及两个方面：一是纤维材料的类别；二是织物纱支粗度的织物结构。
 （5）有效受压面积变化率薄膜有效面积变化率以平面薄膜的变化量大，波纹薄膜和碟形薄膜变化较
小，滚动薄膜有效受压面积变化率最小或不变，在整个行程范围内，其有效受压面积基本上是一个定
值。
 （6）良好的屈挠性能橡胶薄膜在使用过程中，因不断动作的缘故，屈挠频繁的部位易产生橡胶与织
物的剥离和龟裂。
因此，要求薄膜使用的橡胶与织物材料必须具有良好的屈挠性能，材质要柔软，橡胶与织物要有良好
的黏合力。
 为了改善薄膜的屈挠和疲劳性能，在薄膜结构方面应尽可能薄。
若强度不够，可将单层改为更薄的多层组合形式。
 1.3.6.4橡胶薄膜的设计与装配 （1）橡胶薄膜的设计 ①平面薄膜由于平面薄膜有效面积变化较大，它
在工作时要承受较大的伸长和反复的伸缩作用，这就要求纤维织物应具有足够的拉伸强度和优良的耐
疲劳性能。
平面薄膜与其他类型薄膜相比，在同等压力下，平面薄膜承受应力较大，所以它的厚度要比其他薄膜
的大。
由于厚度增加，薄膜的灵敏度变差。
平面薄膜在工作压力反复作用下，导致平面形的薄膜变成有波纹的形状。
因此，薄膜在整个行程中工作有效面积变化很大。
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编辑推荐

《橡胶工业手册:橡胶制品(下册)(第3版)》内容丰富、具体，可供从事相关制品设计、研究、生产及应
用的技术人员参考。
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