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内容概要

PLC技术是一门当前非常热门的电气控制技术。
什么是PLC昵?PLC意为可编程控制器，从外形上看，它像一只有很多接线端子和一些接口的箱子，接
线端子分为输入端子、输出端子和电源端子，接口分为编程接口和扩展接口。
编程接口用于连接电脑，电脑中编写好的程序由此接口送入PLC，扩展接口用于连接一些特殊功能模
块，增强PLC的控制功能。
当用户从输入端子给PLC发送命令(如按下输入端子外接的开关)时，PLC内部的程序运行，再从输出端
子输出控制信号，去驱动外围的执行部件(如接触器线圈)，从而完成控制要求。

在当今的工业界，只要涉及控制的地方都可采用PLC来完成。
PLC的应用可概括为两个方面：一是单机控制为主的自动控制，如包装机械、印刷机械、纺织机械、
注塑机械、自动焊接设备、隧道盾构设备、水处理设备、切割、多轴磨床、台金行业的辊压、连铸机
械等；二是以过程控制为主的流程自动化控制，如工厂自动化生产线、污水处理、自来水处理、楼宇
控制、火电主控、辅控、水电主控、辅控、冶金行业、太阳能、水泥、石油、石化、铁路交通等。
PLC应用非常广泛，对于想迈入电气自动化控制领域的人来说，学习PLC技术显得非常重要。
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章节摘录

版权页：插图：根据PLC具有的功能不同，可将PLC分为低档、中档、高档三类。
①低档PLC。
它具有逻辑运算、定时、计数、移位以及自诊断、监控等基本功能，有些还有少量模拟量输入／输出
、算术运算、数据传送和比较、通信等功能。
低档PLC主要用于逻辑控制、顺序控制或少量模拟量控制的单机控制系统。
②中档PLC。
它具有低档PLC的功能外，还具有较强的模拟量输入／输出、算术运算、数据传送和比较、数制转换
、远程I／O、子程序、通信联网等功能，有些还增设有中断控制、PID控制等功能。
中档PLC适用于比较复杂控制系统。
③高档PLC。
它除了具有中档机的功能外，还增加了带符号算术运算、矩阵运算、位逻辑运算、平方根运算及其他
特殊功能函数的运算、制表及表格传送功能等。
高档PLC机具有很强的通信联网功能，一般用于大规模过程控制或构成分布式网络控制系统，实现工
厂控制自动化。
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