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内容概要

　　《轻质及纳米碳酸钙关键技术》以纳米级超细活性碳酸钙成功的生产实践为依托，以超微细碳酸
钙质量检验的最新国家标准GB/T
19590—2004为指南，从生产实践角度深刻阐述其各工序生产关键技术；系统介绍了其主要设备与自动
控制技术；从纳米碳酸钙在橡胶、塑料、涂料、油墨、胶黏剂、造纸、硅灰石针状晶体表面纳米化修
饰和表面改性等应用实践角度较系统地阐述了其应用关键技术。

　　《轻质及纳米碳酸钙关键技术》结晶于生产之中，又升华于生产之上。
可供各类碳酸钙生产企业的技术、分析检验人员、大专院校和科研院所的研究人员阅读。
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9.4.1 纳米碳酸钙填充在涂料中的作用
9.4.2 纳米碳酸钙在涂料工业中应用的关键技术
9.4.3 纳米碳酸钙在涂料工业中的应用前景
9.5 纳米碳酸钙在造纸工业中应用的关键技术
9.5.1 纳米碳酸钙在纸张中的重要作用及其对纸张性能的影响
9.5.2 纳米碳酸钙在造纸工业应用的关键技术
9.5.3 纳米碳酸钙在造纸工业的应用前景
9.5.4 风头正劲的“石头纸”生产技术
9.6 纳米碳酸钙在油墨工业中应用的关键技术
9.6.1 纳米碳酸钙在油墨工业中的重要作用
9.6.2 油墨工业对纳米碳酸钙的个性化要求
9.6.3 影响纳米碳酸钙在油墨中应用的关键技术
9.6.4 纳米碳酸钙在油墨工业中的应用前景
9.7 保健食品、饲料工业、医药工业与日化
9.8 在针状硅灰石晶体表面纳米修饰应用技术
9.8.1 试验部分
9.8.2 结果与讨论

Page 9



第一图书网, tushu007.com
<<轻质及纳米碳酸钙关键技术>>

9.8.3 结论
10 纳米碳酸钙安全生产与环境保护关键技术
10.1 纳米碳酸钙安全生产关键技术
10.1.1 工艺过程安全生产关键技术
10.1.2 碳酸钙生产的化工单元安全技术
10.2 碳酸钙生产的环境保护关键技术
10.2.1 碳酸钙生产中的粉尘及其治理
10.2.2 碳酸钙生产中的废水及其治理
10.2.3 碳酸钙生产中的废渣及其治理
11 纳米碳酸钙生产技术的展望
11.1 碳酸钙工业依然是朝阳工业
11.1.1 从发达国家来看碳酸钙行业
11.1.2 从中国的角度来看碳酸钙行业发展前景
11.2 纳米碳酸钙生产技术的发展展望
11.2.1 管理要科学化、系统化
11.2.2 设备要现代化、精密化
11.2.3 人员要知识化、专业化
11.2.4 产品要系列化、精细化
11.2.5 活化技术要复合化
11.2.6 干燥工序要组合化
11.2.7 系统工程化
11.2.8 应用研究与基础理论研究要双管齐下
附录
一、CO2在水中的溶解度（101.3 kPa）
二、氢氧化钙在水中的溶解度
三、碳酸钙在15℃水中的溶解度
四、Ca(OH)2和CaCO3的密度与质量分数对照（25℃）
五、常用液体的重要物理性质（20℃，101.3 kPa）
六、常用筛网规格型号（平织）
七、常用筛网（材料为304或316）规格型号（斜织）
八、干空气的物理性质（101.3 kPa）
九、常用气体的重要物理性质（101.3 kPa）
参考文献
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章节摘录

版权页：插图：回顾新中国建立前的沉淀碳酸钙生产厂家，其全年总产量近万吨。
当时生产工艺简单、设备简陋、品种单一、质量很低、劳动条件差、劳动强度大。
烧灰用的是土窑，化灰是砖砌成的化灰池，碳化塔用几个汽油桶，抽气设备是鼓风机，固液分离是沥
滤沉降，干燥方式是晾干或土坑烘烤，筛粉设备是粉碎机。
碳酸钙老字号中，除了无锡红星化工厂已经完全转产外，其他五家都在继续生产碳酸钙系列产品，其
中上海碳酸钙厂和唐山市宏霸钙业有限公司还是两家专业生产经营碳酸钙系列产品的专营公司，在行
业内仍然拥有较高的地位。
但这些中国碳酸钙生产的元老级企业在纳米碳酸钙等高档碳酸钙产品的研发、生产与技术引进等方面
后来落在了其他新兴企业的后面。
（2）碳酸钙工业在我国的迅速发展新中国建立后，碳酸钙工业得到了迅速发展。
1974年6月化工部在浙江菱湖化学厂（现浙江菱化集团有限公司）召开了“轻质碳酸钙化工部标准审定
会和碳酸钙生产经验交流会”，可以说是“第一次全国碳酸钙生产经验交流会”。
会上通过了《轻质碳酸钙HG-517-74化工部部颁标准》，参加这次会议的有42家生产厂家，135名代表
。
1978年在湖南株洲召开了第二次全国碳酸钙生产经验交流会，株洲市碳酸钙厂参与承办了这次大会，
有86个生产厂家、190名代表参与了会议，这次会议的规模明显大于第一次全国碳酸钙生产经验交流会
，充分反映了整个碳酸钙行业的发展情况。
1984年4月在上海成立了无机盐情报中心站碳酸钙情报协作组，委任上海碳酸钙厂为协作组长单位。
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编辑推荐

《轻质及纳米碳酸钙关键技术》：碳酸钙行业知名人士之力作。
 添加剂是指碳化反应中，用来控制碳酸钙颗粒晶型、粒径或对碳酸钙颗粒起分散作用，防止其团聚的
助剂。
在碳化反应中添加剂的加入可以是一种、两种或多种，要制备出不同晶型、粒径的碳酸钙，所选择的
添加剂种类、用量和添加时机也有差异。
制备立方体晶型的纳米碳酸钙通常是选择在16~22℃的温度条件下，于碳化前加入镁盐、锌盐、可溶
性钙盐和可溶性碳酸盐等，以提高反应体系的过饱和度，并充分控制碳化过程温度，可得到轮廓清晰
、大小均匀、形态规整、表面平整光滑的立方体晶型纳米碳酸钙。
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