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前言

　　超硬材料金刚石与立方氮化硼（CBN）切削及磨削加工技术是现代制造工程中的先进技术，是实
现高效率、高品质的精密、超精密加工的有效技术保障。
在各种金属材料与非金属材料加工中，高速钢刀具、硬质合金刀具及涂层刀具仍在发挥重要作用并创
造巨大经济效益，但随着材料科学的发展，金属材料与非金属材料特殊性能的实现，为材料的切削加
工增加了难度。
普通高速钢与硬质合金难以进行切削加工，而聚晶金刚石（PCD）与聚晶立方氮化硼（PCBN）刀具
，却能实现高效、高质量的切削加工。
PCD与PCBN切削加工技术在我国起步较晚，应用中常受到机床功率、刚度、精度等因素的限制。
虽然，超硬工具切削加工在应用上不够广泛，但国内学者近年来加强了对超硬工具切削加工的实验研
究，积累了知识和经验。
作者根据多年工作积累，编写了这本《超硬工具加工与应用实例》。
本书以超硬工具材料金刚石与立方氮化硼的切削与磨削技术为核心内容，对超硬工具材料牌号与力学
特性做了专门介绍，还分别对有色金属及其合金、高温合金及耐热钢、淬火钢、耐磨铸件、高强度及
超高强度钢、工程陶瓷、复合材料等材料特性、可切削加工性做了论述。
对金刚石和CBN刀具与磨具加工各种工程材料的刀具材料与磨料的选择，刀具几何参数，切削用量的
选择及加工效果做了论述，还给出了很多加工实例。
书中所选用的数据和表格，有些是工程中应用的有效数据，有些属于实验研究数据，也具有较强实用
参考价值。
在编写过程中，编者深感我国需要加强对超硬工具材料切削实验的研究，建立全面而系统的切削数据
库系统，促进推广和应用超硬工具加工技术，提高机械制造生产率和产品质量。
本书可供大中专机械制造与设计专业师生参考，也可作为机械工程领域工程技术人员及技术工人学习
用书。
　　本书由李伯民、李清编写。
李伯民编写第1、5、7、8章兼统稿。
李清编写第2、3、4、6章。
化学工业出版社为本书出版给予了大力支持，在此表示衷心感谢。
　　鉴于超硬工具加工技术是高新技术，涉及知识面宽，限于编者时间和学识限制，书中难免存在疏
漏之处，敬请广大读者批评指正。
　　编著者　　2011年10月
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内容概要

本书以现代制造过程中超硬工具材料金刚石与立方氮化硼切削及磨削加工技术为核心内容，对金刚石
与立方氮化硼刀具材料牌号、特性、刀具几何参数及切削用量的选择，对金刚石与立方氮化硼砂轮及
磨削特性进行重点介绍，并分别对超硬材料工具、磨具加工有色金属、高温合金及耐热钢、淬火钢、
耐磨铸件、高强度及超高强度钢、工程陶瓷、复合材料的可切削加工性及切削、磨削加工与实例进行
专门论述。

本书可供广大机械加工、超硬工具加工企业工程技术人员、技术工人学习先进切削技术、先进磨削技
术等使用和参考，还可作为相关大专院校机械制造专业、材料加工专业等在校师生的教学参考用书。
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