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内容概要

　　本书是作者结合自身四十余年从事液压技术工作的实践经验编著而成的。

　　全书系统介绍了生产现场各种液压密封件、密封装置及密封系统的种类、材料、密封机理和原理
、装配工艺、失效原因、预防措施、设计、选用等内容，是一本非常实用的液压密封技术书籍。

　　本书可供从事液压系统的设计、制造、安装、调试、使用、维护等工作的工程技术人员使用，也
可作为各类工科院校机械相关专业师生的参考书。

　　读者对象:本书可供从事液压系统的设计、制造、安装、调试、使用、维护等工作的工程技术人员
使用，也可作为各类工科院校机械相关专业师生的参考书。
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作者简介

作者张绍九，1961年毕业于太原工学院机械系机制专业，五年制本科。
大学毕业后在高校任教一年，先后讲授过理论力学、材料力学、机械设计等课程。
工作期间分别进修液压专业（主要是液压流体力学）和工程数学。
62~84年在山西省机械研究所从事技术研究工作，主要是液压技术工作（设计、制造、调试）。
70年代末至80年代初曾担任所内百万元以下机械设备设计图纸审定工作（百万元以上的图纸由总工审
定）。
84~90年在清江机器厂工作，任技术科科长、产品科科长。
90~99年在南京东南工程研究所负责机械设计方面工作。
退休后在南京现代液压公司从事液压机械设计、制造、调试、现场技术服务工作。
具体从事过的工作有：参与和主持了铣床、自行车零件清洗、电镀生产线、油漆自动生产线、煤炭综
采线；军舰船舶上的液压舵机、液压锚机、液压绞车、液压减摇鳍、水雷切割绞车，280吨液压压桩机
、28种液压机械非标设备（中小型）、750吨专用液压机、1.2 万吨六面顶金刚石压机（同步精
度0.2mm，试验同步精度达0.02mm）的设计、制造与调试等。
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章节摘录

版权页：插图：迷宫密封是由一系列节流齿隙和膨胀空间构成；浮环密封是浮动环和轴之间的狭小环
形间隙所构成的；动力式密封是在泄漏部位增设一个或几个做功元件，工作时依靠做功件对泄漏做功
所产生的压力将泄漏堵住或顶回；磁流体密封是利用磁场把磁流体固定在相对运动的间隙中从而堵住
泄漏通道的一种密封；间隙密封利用的是偶合面间隙和间隙长度，液体通过间隙时，间隙值越小，间
隙长度越长，则通过间隙中的液体所受阻力越大，或者说压力流体通过间隙压损越大，则起节流效应
作用，产生密封作用。
目前在液压技术中非接触型密封主要是利用间隙密封，其他非接触型密封在液压技术中几乎很少使用
到。
密封按密封件在液压元件或液压系统中所起的作用，尚分为主密封和辅助密封。
主密封无论在液压元件或液压系统中都起主要密封作用，若没有它（间隙密封除外）则无论流体压力
高或低，都无法阻止泄漏。
辅助密封的作用是保护主密封件不受损坏，增强主密封件的密封性能，延长其寿命。
辅助密封常见的有防尘圈、挡圈、导向支承环、缓冲圈、防污保护圈。
这些辅助密封圈有些在低压时，没有它对密封没什么影响。
若符合工作条件与场合，将主密封件、辅助密封件组合正确，则将会提高密封装置的密封性能，延长
其密封装置的寿命。
液压密封的性能主要反映在液压元件及液压系统使用中的品质。
评定的主要指标有密封度、寿命、环境适应性、使用条件的范围、可靠性与安全性。
（1）密封能力首先要求密封件及密封装置对液体有密封能力，即它能封住密闭腔内的液流体而不让
液流体流出或泄漏出所在的容腔。
静密封对此尚可以做到而动密封则不易做到。
这就有了液体流出或泄漏量的多少这个概念，也就是说用密封度概念来反映某种液压密封的能力的优
劣。
所谓密封度是单位时间内泄漏液体的体积或质量的量。
目前对动密封来说其好的密封度或泄漏量很少的可达0.1mL／h。
参照此密封度就可以比较出各类密封件及密封装置的密封能力，或者说评出它的密封性能的优劣。
（2）密封寿命密封件或密封装置的寿命虽然受很多因素的影响，如它们的材质、使用环境和工作条
件等，但仅把密封件或密封装置有效性的时间长短作为它的寿命计算。
即从它在液压元件或液压系统中开始使用，此时它的密封是有效的，即泄漏量是在规定的“允许泄漏
率”之内；直到超出（经过保养维护）规定“允许泄漏量”为止。
这段时间就是密封件或密封装置的寿命。
目前最长寿命可达10年，一般密封件及密封装置的寿命约为3个月至1年或稍长些，无疑密封寿命较长
为好。
同一个液压密封系统中，不同处的密封件及密封装置的实际密封有效时间长短需要尽可能的一致或相
近。
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编辑推荐

《液压密封》是由化学工业出版社出版的。
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