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前言

配合与塑混炼操作技术是高分子材料应用技术专业（高职高专）（橡胶制品加工与检测方向和高分子
材料加工及应用方向）专业的一门专业技术核心课程，是构造学生从事本专业综合职业能力和全面素
质，培养学生在生产、经营、管理和服务第一线工作的高分子材料加工技术与应用高级技术应用型人
才知识结构、素质结构与能力结构的必修课，同时也是培养学生工程技术观点与高分子材料基本实践
技能的重要环节。
《配合与塑混炼操作技术实训指导》是根据高职高专教育特点，按照配合与塑混炼操作技术课程的基
本操作技能要求，本着使学生掌握橡胶及配合剂加工、称量、塑炼、混炼、质量检测的基本技能，适
应现代化工程技术的需要而编写的。
本书的基本内容与配合与塑混炼操作技术课程的技能要求相对应，认真贯彻国家职业技能标准“配料
工”和“炼胶工”的基本要求，按操作设备内容（称量操作、切胶操作、开炼机操作、密炼机操作、
挤出机操作、质量检验操作）进行编写。
本书编写采用专业教师与企业技术人员合作共同编写，具体安排为第一章由徐云慧老师、徐志和高级
工程师编写,第二章由聂恒凯老师、韦帮风高级工程师编写，第三章由张馨老师、孙成玉技师编写,第
四章和第五章由翁国文老师、闵凡龙工程师编写,第六章由侯亚合老师、谢德伦高级工程师编写，全书
由翁国文老师、聂恒凯老师统稿，朱信明教授主审。
由于编者水平有限，书中有不足之处，请批评指正。
编者2011 10
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内容概要

　　本书结合我国橡胶配合与塑炼、混炼生产工艺及主要设备现状而编写。
内容主要包括称量操作、切胶操作、开炼机操作、密炼机操作、挤出机操作、质量检验操作六个部分
内容，突出简洁、规范、实用。

　　本书主要作为高职高专高分子材料应用技术专业(橡胶)学生学习橡胶配合与塑混炼操作实训指导
教材，也适用橡胶企业相关人员和培训及其他相关专业学生参考使用。
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章节摘录

版权页：插图：（1）重力式装料自动秤根据0IML第R61号国际建议，它是通过自动称量程序，把物料
分成预定的、重量恒定的散状物品（载荷）装入容器的自动秤，通常包括选择组台秤、多斗组台秤及
减量装料秤三种。
它们主要由一个或多个自动给料器或者与一个或多个称量单元相关的装置，以及适当的控制装置与卸
料装置组成。
（2）检重自动秤根据0IML第R51号国际建议，它是对预包装的分离载荷进行称量或对非包装物的载荷
进行分类的自动秤，国外直接标为抓料自动秤。
其中X（f）级秤用于按照（IMI）第87号国际建议对包装品净含量的称量；Y（g）级秤则用于按照重
量对物品进行分类（例如检验秤、分选秤等），也可以用于按照重量对单个物品进行计价并订上标签
（例如价格标签秤等）。
（3）连续累计自动秤根据0IML第50号国际建议，它是安装在皮带输送机的适当位置上，对散状物料
进行连续、累计称量的自动秤，习惯上简称皮带秤。
（4）非连续累计自动秤根据OIML第107号国际建议，它是把一批散料分成若干分分离的、不连续的载
荷，按预定程序依次称量每一份载荷后分别进行累计，以求得该批物料总量的自动秤，习惯上简称累
计料斗秤或料斗秤。
（5）自动轨道衡。
根据0IML第106号国际建议，它是在铁路线上称量运行中货车重量的一种自动秤。
其称量台面（秤台）有足够的工作长度，以保证列车通过台面时有足够的时间进行有效的采样。
技其计量力式可分为轴计量、转向架计量以及转车计量三种。
总之，检验秤是将不同重量的物品，按其重量与标称设定值之差，细分为两组或多组的检重自动秤。
分选秤则是指给定的重量范围，细分为若干组的检重自动秤。
皮带秤无需对物料按重量进行细分，输送机的皮带可按单一速度或多种速度运转。
组合装料秤也称做选择性组合装料秤或联合装料秤。
习惯上简称联台秤或组合秤。
它是将多个称量单元中的载荷进行适当的组合计算，以便使其卸入到单个容器的总重量能达到预定值
的一种重力式自动装料秤。
这种自动秤由多个称量单元组成，它能对这些称量单元上载荷的适当组合进行计算，并能对这些载荷
进行组合，以便达到装料量而用于后续卸料。
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编辑推荐

《配合与塑混炼操作技术实训指导》是高职高专“十二五”规划教材之一。
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