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前言

模具作为重要的工艺装备，在现代工业的规模生产中发挥着重要作用，其生产的产品所能达到的高精
度、高复杂程度、高生产率和低耗能、低耗材是其他工艺装备难以胜任的。
因此，模具在制造业中的地位越来越重要，被广泛应用于机械、电子、军事和航空航天等领域。
模具的制造既要具备一般机械产品制造所需的工艺条件，更要有其特殊的技术要求。
随着用户对模具精度、成本和制造周期等的要求不断提高，模具制造业逐步发展成为有别于一般机械
产品的单独行业，并由此形成了专门的模具制造技术。
 本手册从实用出发，根据模具制造领域从业人员的需求，重点讲解了以下四方面的内容：一是模具常
用材料、常用热处理工艺和常规机械加工工艺；二是模具制造中已经普遍使用的数控技术、CAM技术
和电加工技术；三是模具的装配、检测和维修方法，以及典型模具零件的制造工艺；四是模具制造的
作业规范与经验。
本书从生产要求出发，突出实际应用，具有很强的实用性；文字通俗易懂、图表丰富翔实，内容既浅
显易懂，又包含技术技巧，可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供帮助，也可供高校相关
专业的师生查阅参考。
 本手册由桂林电子科技大学信息科技学院刘朝福编著，全国模具标准化技术委员会主任委员廖宏谊教
授审读了书稿内容并提出了许多宝贵的意见，刘跃峰、骆培荫、李泉永、冯翠云、吕勇、谢海涌、韦
雪岩、史双喜、陈婕、宾恩均、王毓敏、秦国华、魏加兴、郭振军、莫荣、李静、覃军伦、柏子刚、
高新强等参与了部分工作。
同时，多家单位的工程师参与了讨论或提供了技术资料，这些单位包括：盘起工业（大连）有限公司
、富得巴（香港）有限公司、米思米（上海）有限公司、深圳现代精密塑胶模具有限公司、广东美的
模具有限公司、柳州高华机械有限公司、柳州裕信方胜汽车饰件有限公司、广东荣丰制模厂、广东河
源龙记集团有限公司、深圳友鑫达塑胶电子有限公司、广东百汇模具有限公司、理光工业株式会社（
深圳）、三星电子（惠州）有限公司、伦敦豪利士（中国）有限公司、东莞毅良塑胶模具有限公司、
深圳友力机械公司、东莞长安汇美实业有限公司、东莞虎门南栅泰峰制模厂、桂林新百利制造工程有
限公司、东莞精锋模具厂、佛山海威模具有限公司、鸿准精密模具有限公司、深圳统泰模具厂、东莞
伟豪制模厂等，在此表示衷心的感谢！
 由于作者水平所限，书中不足之处在所难免，敬请广大读者和专家批评指正。
 编者
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内容概要

　　本手册从生产要求出发，根据工程技术人员在实际工作中的需求，以实用、便查为目的，以图、
文、表结合的方式，系统地介绍了模具制造过程中所需的典型技术，归纳了模具加工制造中最为常用
的各类技术资料。
主要内容包括：模具钢材及其热处理，模具制造工艺基础，模具零件的机械加工，模具零件的数控加
工，模具零件的电加工，模具的装配、检测与维修，典型模具零件的制造，模具制造作业规范与经验
等。
本书内容全面、通俗易懂、实用性强。
图、文、表相结合，查阅方便。

　　本手册既适合从事模具设计、模具制造和生产管理等方面的技术人员使用，也可供高等院校模具
设计与制造、材料成型与控制工程、机械制造工艺与设备以及数控技术等专业的师生参考。
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章节摘录

版权页：1.1 钢材分类与牌号规则1.1.1 我国钢材分类与牌号规则我国现行的钢材牌号表示方法， 是根
据GB/T 221 2008(2008年8月5日颁布，2009年4月1日实施，用于代替GB/T 22卜-2000)的规定进行的。
(1) GB/T221 2008的主要基本原则① 钢铁产品的牌号标示，通常采用大写汉语拼音字母、化学元素符号
和阿拉伯数值相结合的方法表示。
但为了便于国际交流和贸易的需要，也可以采用大写英文字母或国际惯例表示符号。
② 采用汉语拼音字母或英文字母表示产品名称、用途、特性和工艺方法时，一般从产品名称中选取有
代表性的汉字的汉语拼音的首位字母或英文单词的首位字母。
当和另一产品所取字母重复时，改取第二个字母或第三个字母，或同时选取两个（或多个）汉字或英
文单词的首位字母。
采用汉语拼音字母或英文字母，原则上只取一个，一般不超过三个。
③ 产品牌号中各组成部分的表示方法应符合相应规定，各部分按顺序排列，如无必要可省略相应部分
。
除有特殊规定外，字母、符号及数字之间应无间隙。
④ 产品牌号中的元素含量用质量分数表示。
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编辑推荐

《模具制造实用手册》从实用出发，根据模具制造领域从业人员的需求，重点讲解了以下四方面的内
容：一是模具常用材料、常用热处理工艺和常规机械加工工艺；二是模具制造中已经普遍使用的数控
技术、CAM技术和电加工技术；三是模具的装配、检测和维修方法，以及典型模具零件的制造工艺；
四是模具制造的作业规范与经验。
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