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前言

《水泥新型干法生产精细操作与管理》一书出版后，得到广大读者的首肯与欢迎，不仅是出乎所料，
也为此感到欣慰。
与此同时，又听到不少读者的反映及要求，认为书中介绍的精细操作，在操作细节上仍涉及得不多、
不够具体。
事实也说明，近两年来一些企业在参考该书取得效益的同时，仍有一些操作还有待于进行更深入细致
的讨论，还会有进一步改进与规范的可能。
加之近几年笔者通过在一些企业的实践与调研，加深了更多原来合理的体会，纠正和补充了原来认识
上不一定准确的概念。
所以，又编写了本书，以期实现与更多读者再一次进行交流的愿望。
 既然是“操作手册”，就是要提供给操作者操作的依据及具体手法、甚至事无巨细地包括各种程序和
步骤。
然而，生产现场的情况千变万化，水泥窑、磨的类型也千差万别，本书很难包罗万象，面面俱到，这
不仅是笔者水平有限，更因为是过于具体后就不会具有普遍性，甚至还会对现场管理者与操作者产生
越俎代庖的负面影响。
所以，本书只能更多涉及处理的原则，对某些较为肯定的操作，将尽可能地具体化；对生产现场变数
较多的情况，则提供更多可能性，供读者选择。
 为了使管理者与操作者有共同的思路和要求，作为操作手册不能只要求操作者做到什么，更要阐述清
楚良好的操作所需要具备的基本客观条件。
所以，本书在叙述每项操作手段时，始终是分两部分：影响该操作手段的客观条件；操作者所应掌握
的主观操作方法。
 本书无论从内容上，还是叙述方法上，仍是按操作要素论述，拟与《新型干法水泥生产精细操作与管
理》一书成为姐妹篇，具体分工将在引言中详述。
 既然两本书是姐妹篇，而且叙述内容有所交叉，故凡该书叙述过的内容，本书尽量减少重复，而是注
明出处的相关章节供读者查对。
同样，凡在《新型干法水泥生产问答千例操作篇》和《新型干法水泥生产问答千例管理篇》及《现代
水泥高性价比装备动态集锦》书中所述内容，也采取相同方法引用，尽量减少叙述上的重复。
 本书辊压机部分征求了粉磨专家邹伟斌先生的意见，他对该节内容进行了真知灼见地补充与修改，为
该节增色不少，在此深表感谢。
 本书在撰写中，参阅了近期水泥杂志、新世纪水泥导报杂志、水泥技术杂志、水泥工程杂志、四川水
泥杂志中相关文章，在此一并致以深深的谢意。
 本书的校核仍是由李玉兰完成的，她是政府特殊津贴享受者，是我的大学同窗，又是终身伴侣。
对她为本书付出的艰辛劳动深表敬意。
 还是那句话，任何理论和做法都要经过实践检验，而且这种检验也必将符合实践—认识—再实践—再
认识的过程，这个过程永远不会终止。
所以，欢迎广大读者在实践中能更多结合实际，对本书的不当之处提出批评与建议，以期本书从当前
手册的雏形逐渐完善成为应该遵循的操作依据。
 愿所有从事新型干法水泥生产的同行们在实践中相互借鉴和学习，为提高我国水泥工业生产的运转水
平和效益，赶上并超过世界先进水平而不断努力！
 谢克平 2011年12月
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内容概要

　　水泥新型干法生产企业优秀的中控室操作员的标准是什么？
操作员应如何努力？
企业如何为操作员成长与发挥能力创造条件？
这些问题实实在在地关系着水泥生产企业的效益。
本书针对近几年新型干法生产线运行的实际状况，较为详细地介绍新型干法生产线中央控制室的操作
知识，尤其是窑和磨机的具体操作，包括操作手段、最佳操作参数的选择、验证操作指标的合理性等
，对中控室操作人员实现精细操作具有较高的使用价值，对生产一线的技术人员和管理人员也有很好
的参考性。

　　本书可供水泥生产企业的中控室操作员、技术人员和管理人员阅读，也可作为高等院校相关专业
师生的参考书。

　　读者对象:
　　本书可供水泥生产企业的中控室操作员、技术人员和管理人员阅读，也可作为高等院校相关专业
师生的参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   第1篇 水泥新型干法中控室 操作的主客观条件 毋庸置疑，中央控制室的操作对企业
效益有至关重要的作用，发挥这种作用，不仅要求中控室操作员具备良好的主观素质，而且还需要企
业各部门提供所应该具备的客观条件。
衡量这种素质与条件的标准，应该符合新型干法水泥生产固有的特点与要求。
 第1章 水泥新型干法生产的特点与要求 预分解工艺所表现出的先进水平，必将取代其他传统烧成工艺
，已是不争的事实。
但如果深究，为什么它能实现这个水平，又如何能不断提高这个水平，或许不是每一个从事生产和管
理的人员都能自觉认识到的。
是因为这需要较长时间的实践摸索，正反经验与教训的对比，深刻地理解与思考，才能在生产中有意
识地发挥这个特点，满足这种要求。
当前，不同新型干法生产线的管理与操作水平仍存在较大差异，其根源正是这种认识上的差异，而且
还将更为深刻、长久地影响着该类工艺线所创造效益的大小。
因此，本书将此内容作为开篇予以讨论是非常必要的。
 1.1 水泥新型干法生产的特点与要求 这里提到的所谓“要求”是指必要性，即新型干法生产必须具备
这种条件才能使效益最大化。
这里提到的所谓“特点”是指可能性，即只有新型干法工艺才具有这种独特优势，从而发挥更大效益
。
答案就是“均质稳定”。
这就是说，水泥新型干法的生产必须满足“均质稳定”的条件，才能获取最佳效益；同时，在当今业
已成形的工艺中，也只有新型干法工艺才能为生产提供最佳的“均质稳定”条件。
 1.1.1 均质稳定的概念 “均质稳定”中的“均质”是指在一个原料、半成品或产品料堆中的任一点取
样（如两堆中的1、2、3、4、5各点），对它们任何指标的测试结果，都能代表该料堆原料、半成品或
产品质量；“均质稳定”中的“稳定”是指不同原料、半成品或产品料堆之间的平均质量是一致的，
不应随更换料堆而改变。
如果按照数理统计学的概念定义，在同一批次物料中任意取样的各项指标的标准偏差应该小于要求值
；而不同批次物料中心值的波动应该小于目标值±上下限。
“均质”是“稳定”的条件，“稳定”是“均质”的保证。
以石灰石的氧化钙含量为例，如果石灰石堆场内任意取出的石灰石样品，其不同样品之间的氧化钙偏
差介于±1％内波动，这样的石灰石就应当是理想的、均质稳定的石灰石。
用这种石灰石生产生料，在其他工艺条件也“均质稳定”的条件下，其生料的“均质稳定”性能就能
够配制出成分稳定的生料。
 要想得到如此“均质稳定”的目标和结果，必须在正确的思想指导下付出足够的努力。
“均质”主要是通过对物料的“均化”及防止物料离析方面着手；“稳定”则是通过加强配料计量及
检验控制、装备完好运转，加之正确的操作来实现。
追求“均质稳定”，是要从原燃料开始至水泥出厂的每个生产细节贯穿始终，其中要特别重视原燃料
“均化”与仪表计量两大环节，它们之所以易被人们忽视，正说明对“均质稳定”缺乏认识。
这就是为什么更要明确“均质稳定”同样是新型干法的特点的原因。
因为这个要求，生产就必须具备“均质稳定”的条件，而且也恰恰因为这个特点，才能为实现“均质
稳定”创造最佳条件。
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编辑推荐

《水泥新型干法中控室操作手册》是一本实际指导性很强的读物，它注重介绍水泥新型干法生产中窑
与磨的操作依据和具体操作手法，参考价值较高。
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