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前言

　　目前，我国的机械加工技术工人还非常缺乏，远不能满足日益发展的制造业对机械工人的大量需
求。
因此，培养具备基本技能的机械加工技术工人已成为制造业发展的当务之急。
鉴于此，我们特编写了此书。
　　本书基于“先入门，后入行”的原则编写而成，在简要介绍车床的基本构造，包括车床上常用的
工具、夹具，车刀，以及车工识图等基本知识的基础上，重点讲解了轴类、套类、圆锥类、螺纹类、
成形面类零件的车削方法、车削特点、操作步骤和操作要领等内容，并给出了相应的加工实例和加工
工艺，使读者能够在了解车工基本知识的基础上全面掌握车削加工的工艺理论和操作技能。
　　此外，本书用较小的篇幅，通俗的语言，由浅入深地讲解车削加工中的基本问题，从而达到容易
学懂、便于应用的目的。
　　本书还有以下特点：　　①理论知识与生产实际操作技能相结合，实用性强。
　　②针对生产过程的实际情况，由浅入深，读者可以逐步掌握车工的基本操作技能及相关知识。
　　③以较多的图表来详解加工过程，图文并茂。
　　本书内容丰富、深入浅出、密切联系实际，适合各行业初学车工者和企业一线的车工阅读，也可
作为技工学校和中职、高职技术院校车工工种学生的操作技能培训材料。
　　本书由于太安、吕宏立主编，崔培雪、徐桂清、冯宪琴、李秀梅、张向东、孟凡英、杨翠虹、谷
文明、陈正、赵磊、吉沛霞、纪春明参编。
由于编者水平所限，书中难免出现疏漏之处，恳请广大读者朋友批评指正。
　　编者
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内容概要

　　在简要介绍车床的基本构造，包括车床上常用的工具、夹具，车刀，以及车工识图等基本知识的
基础上，重点讲解了轴类、套类、圆锥类、螺纹类、成形面类零件的车削方法、车削特点、操作步骤
和操作要领等内容，并给出了相应的加工实例和加工工艺。
全书内容由浅入深，图文并茂，通俗易懂。

　　《车工入门》适合各行业初学车工者和企业一线的车工阅读，也可作为技工学校和中职、高职技
术院校车工工种学生的操作技能培训材料。
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编辑推荐

　　《机械工人入门系列：车工入门》适合各行业初学车工者和企业一线的车工阅读，也可作为技工
学校和中职、高职技术院校车工工种学生的操作技能培训材料。
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