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内容概要

本书主要介绍了有关检修钳工的基础知识和基本操作方法,通用机器设备的装置与检修技术,典型机械
的检修技术,钳工相关检修技术等内容，以及常用的基础资料及有关数据。
本书适用于从事机械制造,检修,安装等专业的各类人员使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   ⑥经纬仪 其光学原理与测微准直望远镜没有本质的区别。
它的特点是具有竖轴和横轴，可使瞄准望远镜管在水平方向作360°的转动，也可在垂直面内作大角度
的俯仰。
其水平面和垂直面的转角大小可分别由水平度盘和垂直度盘示出，并由测微尺细分，测角精度为2”
。
 经纬仪在机床精度检查中是一种高精度的测量仪器，主要用于坐标镗床的水平转台、万能转台以及精
密滚齿机和齿轮磨床的分度精度的测量，常与自准光学量仪组成光学系统来使用。
 经纬仪有光学经纬仪和电子经纬仪、激光电子经纬仪三种。
 a．精密光学经纬仪常用系列中的威特T3、威特T2、蔡司010、苏光J2经纬仪的外形和主要部件名称见
表1—2—152。
 b．电子经纬仪也称电子数字经纬仪，是近年来发展较快的新型经纬仪，其主要结构与普通经纬仪相
同，不同点是采用了光电度盘，即将度盘的角值符号变成能被光电器件识别和接收的特定信号，然后
再转换成常规的角值，并显示到屏幕上，从而实现了读数记录的数字化和自动化。
角值和光电信号的转换，大体分为两类：一类是把度盘分成区、环进行编码，称为编码度盘，它直接
把角度转换成二进制代码，所以称绝对转换系统；另一类是利用光栅度盘把单位角度转换成脉冲信号
，然后用计算机累积变化的脉冲数，求得相应的角度值，称为增量转换系统。
电子经纬仪的操作见表1—2—153。
DJD2—BG2秒电子经纬仪的技术参数见表1—2—154。
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编辑推荐

《实用检修钳工速查手册》适用于从事机械制造、检修、安装等专业的各类人员使用。
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